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Automaticka strojni podbijecka UNIMAT 08-275 3S

1. POPIS STROJE

Automaticka strojni podbijecka UNIMAT 08-275 3S je pétinapravové specialni
hnaci vozidlo urené k upravé smérového a vysSkového uspofadani vyhybek
nebo kolejovych kfizovatek. Lze ji pouZit i pro smérovou a vySkovou uUpravu
koleji, zejména stani¢nich, v kolejovych splitkach a pro upravu koleje s
pridrznymi kolejnicemi. Strojem Ize upravovat vSechny typy vyhybek vcetné
vyhybek na betonovych praZcich.

2. ZAKLADNIi TECHNICKE A TECHNOLOGICKE PARAMETRY

NMOLNOSE SIIOJE ..vvviiieeiicctee e a e e 77,3t
POCEE NMAPIAY ittt ettt e e et e e et e e 5
typ MOtoru......ccceeevvnen. DEUTZ, EURO 11 (vzduchem chlazeny), BF 12L 513C
VYKON MOTOIU ..ttt e e 348 kW
vzdalenost otoénych Eepl POAVOZKU .........c..eeeiiiieiiiiiiieiiiee e 14 m
FOZVOT NAPTAV POAVOZKU ......eiiiiiiiiiiiiies ittt e e ettt e e 1,8m
vzdalenost otoéného ¢epu zadniho podvozku

a volné napravy materialového VOZU ..........cccoccvvviiiiiiiiiiiiiec e 7,5m
prepravni délKa SIroje .........coiiiiiiiiiii e 27,94 m
prepravni Sitka STrOJ& .......c.vvviiiiie 3,012 m
prepravni VYSKa StrOJe ........ociii i 342m

stroj je vybaven brzdou:
— pfimoc&innou

— prabéznou

— ruéni (zajistovaci)

Zakladni technologické udaje:

délka stroje v pracovni polOze ...........eeeeiiiiiiiiiiiiie e 27,94 m
nejvysSi zdvih koleje (1eoreticky) ........ooovveveiiiiiiiiii e 120 mm
nejvyssi pFicny posun koleje (teoreticky) .......c..vvvveiiiiiiiiee i 130 mm
nejvetSi hloubka zabéru pod TK.........oooiiiiiii e 500 mm
nejvétsi rozevieni péchl:jednotlivé prazce ..........cccceevveeiiiieee e 600 mm

AVOJCIté Prazee........cccovvvveiiiiieeiiie e 940 mm
nejmensi polomeér oblouku pro praci Stroje ..........cccouvuviiieeeiiiniiiiiieeeeeee 150 m
nejmensi jmenovity polomér zakruzovaciho oblouku .............ccccceeereeninns 500 m
podélny posun zvedaciho haKuU ..........ccccooiiiiiiiiiiii e 400 mm
moznost pracovniho nasazeni stroje pfi podbijeni vyhybek .............. vSech tvar(
uprava jednoduché vyhybKy.............oooiiiiii 35-45 min.
primérny hodinovy vykon Upravy Kolgje ...........cccovvuieeiniiiicniiieieien, 300-400 m
pocet podbijecich agregatl (p&chl) .......cccovevveiiiiieiieee, dva nedélené (16)

Orientacni ztratové ¢asy ASP 08-275 3S mimo doby jizdy na a z mista
nasazeni stroje:

— pfiprava stroje do pracovni polohy ..........cccocvvviiiiiiiiiiiiee e do 10 min.
— priprava stroje do pfepravni polohy ... do 10 min.
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Pfrekazky pro praci stroje:

— nevhodné umisténi propojovacich kabell zabezpefovaciho zafizeni a
uzemnovacich kabeld,

— prfekazky v meziprazcovych prostorach (dratovodné Zlaby, zavéry vymén
vyhybek apod.),

— pfejezdy a pfechody,

— indikatory horkobé&znosti, pocitace naprav apod.

3. PRACE STROJE
Zpusoby pouziti ASP UNIMAT 08-275 3S

PFipravné a dokoncujici prace souvisejici s nasazenim ASPv, v€etné dodrzeni
zasad provadeéni vlastnich praci stanovi technologicky postup opravy vyhybky Ci
koleje v souladu se zasadami, danymi pfedpisem SZDC (CD) S3/1.

ASPV Ize pouzit k Upravé smérového a vyskového usporadani vyhybek véetné
vyhybek na betonovych praZcich, pfipadné koleji.

Sled praci souvisejicich s nasazenim stroje

Prace pfipravné:
stanoveni zdvihG a posund vyhybky (napf pomoci APK, GeTel GG 03, &i
klasickymi geodetickymi metodami).

Demontaz specialniho zafizeni dopravni cesty uvedené v ptedpisu SZDC S3 dil
Xl (kolejnicové mazniky, indikatory pro diagnostiku zavad jedoucich vozidel,
magnetické znacky apod.) braniciho podbijeni.

Demontaz spojovacich a kontrolnich ty€i pfedstavovaciho zafizeni, nejsou-li
umistény v zlabovych prazcich, a ostatniho zafizeni vyhybek, pokud brani
kvalitnimu podbiti vyhybek.

Doplnéni dostate€ného mnozstvi kolejového Stérku maximalné do takové
urovné, aby byla zfetelné patrna poloha prazcu.

PFi upravé dvojitych kolejovych spojek (DKS) je nutné u noveéjSich konstrukci -
demontovat pfidrznice nalezici k jednoduchym srdcovkdm s dvojnasobnym
uhlem kfizeni.

Pfed zahajenim vyluky seznami vedouci praci vedouciho strojnika s technologii
prace a upozorni jej na mistni zvlastnosti, pfekazky a preda vedoucimu
strojnikovi ASPv seznam Udajd o smérovém a vySkovém uspofadani a
informuje ho o stavu a zplsobu vytyCeni vcetné informaci o nadvySeni
kfidlovych kolejnic a inversniho pfevySeni. Podbijeni vyhybek s nadvySenymi
kiidlovymi kolejnice a sinversnim pfevySenim se provadi v souladu
s ustanovenim predpisu SZDC (CD) S3/1 priloha 6. Vedouci prace zajisti
bezpe&nost v souladu s ustanovenim predpisu SZDC (CD) Op16 a
technologickymi pozadavky stanovenymi piedpisy SZDC (CD) S8/3 a S3/1.
Uprava smérového a vyskového usporadani koleje nesmi zacinat ani koncit ve
vzestupnici (pfechodnici).

Vlastni prace:
uprava a podbiti hlavniho sméru se souasnym pfizvedavanim a vySkovou
fixaci odboc¢né vétve.
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Fixace se provadi:

mimoprofilovymi zvedaky  umisténymi v meziprazcovych prostorech

(je-li kolejové loze konsolidované, nebo je vyhybka pokladana na zhutnénou
predstérkovanou vrstvu kolejového loze);

jednomuznymi ruénimi  dderovymi podbijeCkami (je-li kolejové lozZe
nehomogenni a zvedak by nebylo mozné opfit o pevny podklad);

po pfestavéni vymény se s vypnutym smérovacim zafizenim a s nulovymi
zdvihy podbije odbocna vétev vyhybky, vEetné oblasti vymény s pfilehlym
jazykem.

U vyhybek s hakovym zavérem, nejsou-li vyjimecné demontovana tahla a
spojovaci tyCe, musi byt prazce pfilehlé k hakovému zavéru podbity ruénimi
uderovymi podbijeckami.

Pfi podbijeni dvojéitych a Zlabovych praZcll je nutny dvojnasobny pocet zabér(
nez u sousednich prazcli. BEhem prace ASPv je nutné kamenivo ruéné doplnit
u vyhybek se Zlabovymi prazci je tfeba pfed podbijenim sejmout kryty
Zlabovych prazct na strané prestavniku stejné jako snimace polohy jazyka
(SPJ) nového typu.

Zasady prace s prizvedavacim zafizenim ASP:

prace stroje nevyzaduje napétovou vyluku. VeSkeré prace vyzadujici pohyb
pracovnikl na stfe$e vozidla musi byt provadény na nezatrolejovanych kolejich.
V pfipadé poruchy pfizvedavaciho zafizeni pfi praci na zatrolejované koleji,
musi byt prace preruseny a podbijeCka dopravena na nezatrolejované koleje,
kde je mozné zavadu odstranit. V pfipadé poruchy znemoZznujici odjezd
podbijecky z koleje pod troleji je nutné pred vystupem na stfechu vozidla zajistit
napétovou vyluku. Plati pfisny zdkaz vystupu osob na stfechu vozidla pod
troleji pod napétim.

PFfi podbijeni pfimé, resp. hlavni vétve vyhybky, ktera je soucasti kolejové
spojky s osovou vzdalenosti 4,75m je mozné provadét pfizvedavani odbocné
vétve vyhybky bez vlakové prestavky sousedni koleje pouze do vzdalenosti
2000 mm od osy sousedni koleje, tj 2750 mm od osy pfimé resp. hlavni
podbijené vétve vyhybky. Tato poloha je vyznalena barvou na vysuvném
rameni pfizvedavaciho zafizeni.

Pfizvedavani odbo¢né vétve vyhybky ve vzdalenosti vétsi nez 2750 mm od osy
podbijené koleje je mozné pouze pfi vlakové prestavce sousedni koleje. Stroj je
vybaven zafizenim zajiStujicim elektronickou blokaci vysunuti vysuvného
ramena do prdjezdniho prifezu sousedni koleje, s tim, Ze vysunuti ramen do
vétsi vzdalenosti bude mozné az po zajidténi vlakové prestavky sousedni koleje
a nasledném elektronickém odblokovani vysunuti ramene.

PFi podbijeni kolejové spojky s jinou osovou vzdalenosti nez 4,75 m, &i kolejové
spojky v prevyseni je nutno tuto skute€nost zohlednit.

Plati pfisny zakaz prace s vysunutym zvedacim zafizenim do prijezdného
prifezu sousedni koleje bez =zajiSténi nepredpokladané vyluky podle
dopravniho predpisu SZDC.

4. OBSLUHA STROJE

Vsichni zaméstnanci, zuCastnéni na tomto procesu pfi pracich provadénych na
tratich SZDC musi mit kvalifikacni zpUsobilost dle smérnice SZDC €. 50.
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Optimalni obsazeni stroje:

obsluha stroje: 4 zaméstnanci pfi podbijeni vyhybek nebo 3 zaméstnanci pfi
podbijeni koleji a 3 pomocni zaméstnanci pro fixaci vysky odbo&ného sméru
vyhybky a naslednou demontaz zdvihaku

5. OSTATNI UDAJE

Mimo povinné vyzbrojeni a vybaveni stroje feSené internimi predpisy SZDC

Bp1, D1 a D3 musi byt stroj vybaven:

— mérkou pro méfeni opotfebeni podbijecich péchi,

— nivelaéni soupravou,

— zafizenim pro ruéni méfeni pfevyseni koleje,

— zéznamovym zaFizenim provadéjicim zaznam GPK dle pfedpisu SZDC (CD)
S3/1.

Dale je stroj vybaven:
— Fidicim poc¢itatem schvaleného typu (SW Aspatic Il),
— optickym navadécim zafizenim s ovladanim radiem.

Stroj smi pracovat v prestavkach mezi vlaky nebo na vylou¢ené koleji bez
nutnosti napétové vyluky.

Bezpelna vzdalenost pfed a za pohybujicim se strojem v pracovni €innosti je
vétSi nez5 m.
6. UDRZBA A OPRAVY

Pro udrzbu stroje plati pravidla stanovena navodem na udrzbu zpracovanym
provozovatelem zafizeni.

7. PROVOZNi DOKUMENTACE

Provozni dokumentace, jejiz sou€asti je provozni dokumentace UTZ, zapisy o
TK stroje, protokol o pravidelné kontrole zaznamového zafizeni, osvédceni pro
prace stroje a pfehled o pracovnim nasazeni stroje, se vede v rozsahu
stanoveném provozovatelem.

8. RAM PODVOZKU

Neni aktualni.

9. USPORADANI NAPISU NA STROJI

Neni aktualni.



