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Automaticka strojni podbijecka
PLASSERMATIC 08-275 SP

1. POPIS STROJE

Automaticka strojni podbijeCka vyhybkovd PLASSERMATIC 08-275 SP je
lehké, dvounapravové specialni hnaci vozidlo uréené k Upravé smérového a
vySkového usporadani vyhybek a kolejovych kfizovatek. Lze ji pouzit i pro
smeérovou a vyskovou upravu Koleji, zejména stani¢nich a pro upravu koleje s
pfidrznymi kolejnicemi. Strojem Ize upravovat vSechny typy vyhybek mimo
vyhybek na betonovych prazcich (stroj neni vybaven zafizenim k pfizvedu a
zajisténi odbocné vétve vyhybky).

2. ZAKLADNIi TECHNICKE A TECHNOLOGICKE PARAMETRY

NMOTNOSE SIIOJE ...eiieieieie e 33,17t
POCEE NMAPIAVY itttk e et et e et e e s b e e e e e e 2
EYP MOLOTU .. e DEUTZ, F8L 413F KHD
VYKON MOTOTU ..ttt 165 kW
oYY o aT-T o] - 1V AP PPPPPIN 95m
prepravni délka SIroje .........coeiiiiiiiiiiic e 15,74 m
jm. polomér oblouku pfi prijezdu max. rychlosti ...........cccceviiiiiieeenneen. 105 m
prepravni Sitka STrOJ .........uiiiiiiiii i 2,80m
Sitka vV pracovni POIOZE .....cccoeeiiiiiieccic e max. 3,10 m
PrEPravni VYSKa STrOJ .......uviiiiiiiiiiieie et 3,28 m

stroj je vybaven brzdou:

— pfimocinnou

— ruéni (zajistovaci)

— bezpec€nostni (zachranna)

Zakladni technologické udaje:

délka stroje v pracovni POIOZE ..........cceieiiieieiiiiieeeiiiee e 15,74 m
nejvySsi zdvih koleje (teoreticky)...... oo 120 mm
nejvysSi pFicny posun koleje (1eoreticky) ..........vvvvvviiiiieeeiiiieeeiiiee 120 mm
nejvétsi hloubka zabéru pod TK.........coiiiii e 470 mm
nejvetSi rozevieni péchl: jednotlivé prazce..........ccccoviieeeiiiiei i, 510 mm

AVOJCite Prazce........cccoevviiiiiiiiieiiiiieieee e 770 mm
nejmensi polomeér oblouku pro praci Stroje ..........ccccevvvieiiiiiieciiiee e 150 m
nejmensi jmenovity polomér zakruzovaciho oblouKku ...........ccccceeeiiinnnes 500 m
podélny posun zvedaciho haKu ...........ccccceeiiiiiiiiiiiie 300 mm
bocni posun podbijecich skFini ... +400 mm
Uprava jednoduché vyhybky +20 m pFPOjU ....cceeeeiiiiiiiiiiieeiciiiiieeee e 60 minut
primérny hodinovy vykon Upravy KoIgje .........ccceeviieeeviiieniiiee e, 300-400 m
pocet podbijecich agregatli (péchll) ........cccovvvveeeiiiiiiiiieeeee, dva nedélené (16)
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Orientacni ztratové Casy ASP 08-275 SP mimo doby jizdy na a z mista
nasazeni stroje:

— pfiprava stroje do pracovni POIONY..........ccocviiiiiiiec i do 10 min.
— pfiprava stroje do pfepravni polohy ........cccoccciiviiiiiiiee e, do 10 min.

Prekazky pro praci stroje:

— nevhodné umisténi propojovacich kabell zabezpe€ovaciho zafizeni a
uzemnovacich kabeld,

— pfekazky v meziprazcovych prostorach (dratovodné Zlaby, zavéry vymén
vyhybek apod.),

— prejezdy a pfechody,

— indikatory horkobéznosti, pocitace naprav, MIB apod.

3. PRACE STROJE
Zpusoby pouziti ASP PLASSERMATIC 08-275 SP

ASPv Ize pouzit k Upravé smérového a vySkového uspofadani vyhybek na
dfevénych nebo ocelovych prazcich, pfipadné v bézné koleji na jakychkoliv
prazcich.

ASPv Ize také pouzit k tazeni nebrzdéného Zelezni¢niho vozidla do celkové
hmotnosti 3 t.

PFipravné a dokonéujici prace souvisejici s nasazenim ASPv, véetné dodrzeni
zasad provadéni vlastnich praci stanovi technologicky postup opravy vyhybky ¢i
koleje v souladu se zasadami, danymi prfedpisem SZDC (CD) S3/1.

Sled praci souvisejicich s nasazenim stroje

Prace pfipravné:
stanoveni zdvihll a posun( vyhybky (napf. pomoci APK, ¢&i klasickymi
geodetickymi metodami).

DemontaZ specialniho zafizeni dopravni cesty uvedené v predpisu SZDC S3,
dil Xl (kolejnicové mazniky, indikatory pro diagnostiku zavad jedoucich
vozidel, magnetické znacky apod.) braniciho podbijeni.

Demontaz spojovacich a kontrolnich ty¢i pfedstavovaciho zafizeni a ostatniho
zafizeni vyhybek, pokud brani kvalitnimu podbiti vyhybek.

Doplnéni dostate€ného mnozstvi Stérku maximalné do takové urovné, aby byla
zretelné patrna poloha prazcu.

Pfed zahajenim vyluky seznami vedouci praci vedouciho strojnika s technologii
prace a upozorni jej na mistni zvlastnosti a prekazky. Pfeda vedoucimu
strojnikovi ASPv seznam (daji o smérovém a vySkovém uspofadani a
informuje ho o stavu a zpusobu vytyCeni, v€etné informaci o nadvySeni
kiidlovych kolejnic a inverznim pFevySeni. Podbijeni vyhybek s nadvySenymi
kfidlovymi kolejnice a s inverznim pfevySenim se provadi v souladu
s ustanovenim predpisu SZDC (CD) S3/1, pfiloha 6. Vedouci prace zajisti
bezpeénost v souladu s ustanovenim predpisu SZDC Bp1 a technologickymi
pozadavky stanovenymi predpisy SZDC (CD) S8/3 a S3/1.
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Uprava smérového a vyskového usporadani koleje nesmi zaginat ani kongit ve
vzestupnici (pfechodnici) a v lomu nivelety.

Vlastni prace:

U vyhybek s hdkovym zavérem, nejsou-li vyjimeéné demontovana tahla a
spojovaci tyCe, musi byt prazce pfilehlé k hakovému zavéru podbity ruénimi
uderovymi podbijeckami.

Pfi podbijeni dvoj¢itych prazcl je nutny dvojnasobny pocet zabérll nez u
sousednich prazcl. BEhem prace ASPv je nutné kamenivo ru¢né doplnit.
Provadéni vlastnich praci stanovi technologicky postup smérové a vySkoveé
Upravy koleji v souladu se zasadami, danymi predpisem SZDC (CD) S3/1.

PFi provadéni jakékoliv upravy smérového a vySkového uspofadani koleje je
stanovena povinnost zaznamendvat technologické udaje na zaznamovém
zafizeni stroje. Pokud stroj provadi posledni upravu smérového a vySkového
uspofadani vyhybek nebo koleje, musi zaznamenavat graficky prabéh
stanovenych veligin GPK (viz pFiloha 3 pfedpisu SZDC (CD) S3/1).

Klimatické a geografické podminky:
- NAdmMOFska VYSKa dO ......ccvevvriiiiiiiieee e 1000 m
- prace pfi teploté okolniho vzduchu........................ od -2°C do +25°C
prace pfi nizSich teplotach zavisi moznosti pfedehrati hydrauliky a pfi vysSich
teplotach zavisi na stabilité kolejového rostu na BK.

4. OBSLUHA STROJE

VSichni zaméstnanci, zu¢astnéni na tomto procesu pfi pracich provadénych na
tratich SZDC, musi mit kvalifikaéni zptsobilost dle Predpisu o odborné
zpUsobilosti a znalosti osob pfi provozovani drahy a drazni dopravy Zam1.
Predpokladané obsazeni stroje: 4 zaméstnanci pfi podbijeni vyhybek nebo 3
zaméstnanci pfi podbijeni koleji.

5. OSTATNI UDAJE

Mimo povinné vyzbrojeni a vybaveni stroje, fe$ené internimi predpisy SZDC

Bp1, D1 a D3, musi byt stroj vybaven:

— mérkou pro méfeni opotfebeni podbijecich péchl,

— nivelaéni soupravou,

— zafizenim pro ruéni méfeni prevySeni koleje,

— zéznamovym zafizenim (schvalenym SZDC) provadéjicim zaznam GPK dle
predpisu SZDC (CD) S3/1.

Dale je stroj vybaven:

— fidicim pocitaem se SW schvaleného typu ASPATIC II, ktery sou€asné
zaznamenava technologické Udaje o praci stroje (nastaveny zved, hloubku
podbijeni, dobu svirani);

— optickym navadécim zafizenim s ovladanim radiem.

Stroj smi pracovat v pfestdvkadch mezi vlaky nebo na vylou¢ené koleji bez
nutnosti napétové vyluky.



Ptiloha 11/14 k SZDC (CD) S8/3 - Uginnost od 1.3.2014

Bezpeéna vzdalenost pfed a za pohybujicim se strojem v pracovni €innosti je
vétsi nez 5 m.

6. UDRZBA A OPRAVY

Pro udrzbu stroje plati pravidla stanovena ndvodem na udrZbu zpracovanym
provozovatelem zafizeni.

7. PROVOZNi DOKUMENTACE

Provozni dokumentace, jejiz soucasti je provozni dokumentace UTZ, zapisy o
TK stroje, protokol o pravidelné kalibraci zaznamového (méficiho) zafizeni,
osvéddeni pro praci stroje na tratich SZDC a prehled o pracovnim nasazeni
stroje, se vede v rozsahu stanoveném provozovatelem.

8. RAM PODVOZKU

Viz technickd dokumentace stroje.

9. USPORADANI NAPISU NA STROJI

Usporadani a rozsah napisti na stroji se fidi predpisem SZDC (CD) S8/3, Cast
prvni (Vyhlaska 173/98 Sb.).



