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CISTICKA STERKOVEHO LOZE MATISA C75

1. POPIS STROJE

Cisticka $térkového loze MATISA C75 je STV - pracovni stroj, koncipovana jako tahlem
nedélitelné spojend souprava dvou vozd uréend pro ¢ité&ni nebo plné téZeni kolejového
loze.

Prvni vz oznadeny jako WE je pohonnou jednotkou hydraulickych, elektrickych a
pneumatickych prenosti vykonu na stroji, je vybaven zdzemim pro obsluhu stroje,
dilenskym prostorem a pasovymi dopravniky, druhy viiz oznaceny jako WDC je uréeny pro
technologie cisténi. WDC je vybaven soustavou pro tézeni Stérku, zvedacim zafizenim,
tridicem Stérku, rozdélovacem stérku, satelitem s jednotkou pro polohovani koleje, méFicimi
voziky, pasovymi dopravniky a jedinou pracovni kabinou pro fizeni a ovladani celého stroje.
Pro manipulaci s téZici liStou je stroj vybaven hydraulickym jefdbem. Stroj je vybaveny
systémem horizontalizace, ktery zlepSuje podminky pro tridi¢ Stérku a pasové dopravniky.
Automaticky nebo ru¢né umoznuje korigovat polohu prevyseni koleje.

Oba vozy jsou umistény na Ctyfech samostatnych dvouosych podvozcich s hydrostatickym
pfenosem vykonu. Spojeni vozidel je dosazeno za pomoci masivniho ocelového tahla
zajisténého k druhé jednotce kulovym c¢epem. Cela jsou opatfena nardzecim a spfahlovym
Ustrojim normalni stavby.

2. ZAKLADNI TECHNICKE A TECHNOLOGICKE PARAMETRY

hmotnost Stroje (WEHWDC) . ..uiuiiiiiiiiiiiiiiiir s as 154,2 t
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usporadani dvojkoli................. .Bo” Bo'+ Bo’ Bo
prepravni rychlost Stroje taZenimi. ... .. e eii i e e 100 km.ht
max. rychlost stroje vlastnim pohonem pojezdu ....5 km.ht
MaxX. NMOTNOSE NA NAPIAVU ..vuiieitiiiieiee e e e e e e e e e 20,00 t
AMONOSE NA DM cuiiiieiii 3,21 t/bm
obrys pro drazni vozidlo UIC 505-1/ EN 15 273 G1
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vzdalenost oto¢nych ¢epl podvozkd (WE+WE/WDC+WDC)
[0 YAV o] gl oo o AV o4 (¥ [N 1,80 m
prepravni délka stroje (WE+WDC) ..cuuiruiiueiineieieieieete et eesiseeaeeaneeenaeeneennaesnaes 49,41 m
prepravni Sifka stroje ................... .
pfepravni vyska stroje
stroj je vybaven brzdou:
- prib&znou KE-GP;

- pracovni;

- nouzovou;

- zajistovaci (ruéni).
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Technologické Udaje:
Sifka zAb&ru tEZICIN0 ZAFIZENT t.uiviiie i 3,5-4,0m
(moznost rozsifeni zabéru roztazenim pfihrnovacich pluhli o 2 x 0,25 m)
hloubka zabéru pod spodni PlOCNOU PraZCe .......veuviuiiiiiniiieeiiieeen e eneaans cca 0,35 m
maximalni snizeni nivelety koleje po CIStENT ....vuviviviiiiiiii e 0,40 m

nejvétsi hloubka zabéru pod TK.......ccvvveneee. ..1000 mm
nejvétsi zdvih kolejového rostu ..................

bo¢ni posun zvedaciho zafizeni od osy koleje .
sklon listy t&ziciho zafizeni VOCH KOIEJi MaX. .eeieieieiereiereieieeeieieieieieeeeeeeieeeeeeeeeeeeenens +10 %
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odhoz vyziskaného materidlu (na obé strany i vpred) od osy koleje .........ccoeuuvunenns az5,1m
vyska nakladani (presyp) nad TK........ ..az4,2m
vibraéni tFidi€ 3 vrstvy, CeIKOVA PIOCNE .. .uivuiiiiiiiiiiiiee e e e anes 32 m?
zrnitost vycisténého kameniva ................. 32-63 mm
nejmensi polomér oblouku pro préaci stroje .. 150 m

Technologicky vykon Cdisticky zavisi zejména na stavu kolejového loZze (vlhkost, mira
znecisténi), hloubce tézeni a na smérovych a sklonovych pomérech koleje a je cca 170 -
200 m/hod (200 - 300 m3/hod). V nejpfiznivéjsich podminkach, pfi plném téZeni 100 - 200
m/hod.

Orientacéni ztratové ¢asy C75 mimo doby jizdy na a z mista nasazeni stroje a hloubeni ryhy
(jdmy) v kolejovém lozi pro montdaz téziciho zafizeni:
- priprava stroje do pracovni polohy... ...20-30 min
- priprava stroje do prepravni PoloNY ........c.cceiieiiieiieiiiiiie e 20-30 min

Provozni uréeni C75:

- Cisténi kolejového loze v koleji;

- plné tézeni (sanacni Cisténi) kolejového loZe;

- tazeni dalsich draznich vozidel dle zatéZzového diagramu.
Cisticka C75 je vybavena zvedacim zafizenim kolejového roétu a zédznamovym zafizenim
technologickych veli¢in, zaznamenava mimo jiné hloubku téZeni, sklon listy, smér koleje a
prevyseni koleje pfed a po Cisténi.

3. PRACE STROJE
Zpisoby prace dCisticky C75 - technologické linky

Strojni Cisticka vytézi pomoci nekoncitého téZiciho fetézu, ktery je veden pod praZzci
material a pfenese ho na tfivrstvé vibracni sito (tfidi¢), na kterém se Stérk a odpad oddéli.
Pomoci dopravnikl nebo pFfimo ze sita (pfipadn& kombinaci obou moznosti) je vycistény
Stérk dopravovan zpét do kolejisté. Odpad padd na dopravnikovy pds, ktery prenese
odpadovy material pfimo do specidlnich zasobnikovych vozd napf. typu MFS, které jsou
sunuty pred strojni Cistickou, pfipadné Ize odpad ukladat do prostor vedle koleje. PFi plném
t&zeni je veskery vytézeny materidl dopravovéan do zésobnikovych vozd.

a) Ccisténi kolejového loze:
— C75 + ASP + pluh na Upravu kolejového loze. ASP upravuje kolej pro rychlost 50
km/h;
—  Cisténi kolejového loze po pokladce nového kolejového rostu se provadi zpravidla
bez zdvihu koleje.

b) téZeni kolejového loZe:
- provadi pouze C75.

Sled praci souvisejicich s nasazenim stroje

Pripravné, vlastni i dokoncujici prace stanovi predpis SZ S3/1 piipadné SZDC (CSD)
SR103/2(S) a technologicky postup opravy Zelezni¢niho svrsku.

Piekazky pro praci stroje

- prekazky zasahujici do pracovniho prostoru téZiciho zafizeni;

- objekty bez pribézného kolejového loze;

-~ nastupisté s obrubniky (stroj umozfiuje smérovy posun kolejového rostu zvedacim
zafizenim);

- prazcové kotvy, pojistné Ghelniky mostd;

- Urovniové prejezdy, prechody.
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4. OBSLUHA STROJE

Pro obsluhu stroje C75 jsou uréeni étyfi zaméstnanci (optimalni pocet ¢lenl osadky je pét
zaméstnancl) s kvalifikaci dle interniho predpisu provozovatele stroje. Zamgstnanec

obsluhujici zdvihadlo pro manipulaci s tézici liStou musi splfovat pozadavky CSN ISO
12480-1.

5. OSTATNI UDAJE
Stroj smi pracovat pouze na vylouc¢ené koleji a za napétové vyluky.

Zavedeni nutnych dopravnich omezeni (napf. sniZeni rychlosti kolem pracovisté stroje,
zavedeni nepredpokladané vyluky sousedni koleje apod.) stanovi zhotovitel stavebnich
praci. Zhotovitel zodpovida za vcasnou a Uplnou realizaci vSech stavebnich opatfeni ve
vyloucené koleji - viz predpis SZ D7/2.

Bezpecna vzdalenost pfed pohybujicim se strojem v pracovni ¢innosti je 5 m.
V pFedstihu je nutné zaméfit a vyznadit zajistovaci znacéky.

Pfed zahajenim prace musi byt k dispozici srovnani projektovaného a skutecného stavu PPK
(Gdaje o tvaru svrsku, pfipadné o zméné nivelety a sméru, pfi¢ného sklonu traté) a spole¢né
s podéinym profilem traté musi byt predany obsluze stroje pred zac¢atkem praci.

6. UDRZBA A OPRAVY

Pro UdrZbu stroje plati pravidla stanovend navodem na udrzbu zpracovanym vyrobcem
pfipadné provozovatelem stroje.

7. PROVOZNi DOKUMENTACE

Provozni dokumentace se vede v rozsahu stanoveném provozovatelem.

8. RAM PODVOZKU

Neni aktualni

9. USPORADANI NAPISU NA STROJI

Neni aktualni



