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KOLEJOVA BRUSKA RGH 20 C2 (HARSCO)

1. POPIS STROJE

Kolejova bruska RGH 20 C2 je dvoudilné specidlni hnaci drazni vozidlo uréené pro
reprofilace hlav kolejnic brousenim, koncipované jako tahlem nedélitelné spojena
souprava dvou brousicich vozl. KaZdy z voz{ je uloZen na dvou dvoun&pravovych
podvozcich, na rédmu v Cele je umisténa zvukotésnd a prachotésna kabina se
stanovistém strojvedouciho a ovladanim pracovnich agregatl, déle spalovaci motor s
jednotkou hydrostatického pohonu pro pojezd vozidla a pohon brousicich jednotek,
stabilni hasici zafizeni, pod rdmem pak uloZzeny pracovni agregaty se systémem 10
nezavislych brusek kolejnic pohanéné hydromotory. V pracovni poloze je Ulet jisker
omezen specidlnimi bocnimi clonami. Soucasti stroje jsou kompresor, odsavaci a
filtracni zafizeni vzduchu se zasobnikem na brusny prach, nadrz na vodu pro hasici
systém stroje a palivova nadrZz. Stroj je na Celech vybaven tahlovym a nardzecim
ustrojim normalni stavby.

2. ZAKLADNI TECHNICKE A TECHNOLOGICKE PARAMETRY
Technické udaje RGH 20 C2:

hMOENOSE SErOJE ..vuiviiiiiiii i 103,8t
POCEE MAPIAV . wuitiiiiteie ettt et e et e e et e e e e et r e e e 8
USPOFAAANT AVOTKOI 1evneerieirieeii et e e e eanas 2'Bo’+Bo’" 2°
nejvyssi provozni rychlost (vlastnim pohonem pojezdu) .......coevvvvviiviiniininnns 80 km.h!
nejvyssi provozni rychlost (pfi pfepravé ve viaku)....... .. 100 km.ht
Max. hMOLNOSE NA NAPIAVU ...vuiiiiiiiieie e eaees 14,3 t
max. hmotnost na 1 m délky VOzZidla ......ccuuiiiniiiiieiii e 3,78 t.bm!
0brys pro drazni VOZIdIO ......cvuiiuiiiiiii i UIC 505-1 G1/GI2

typ motoru.......oovvvvininnns .. John Deere Euro 13.5/V6
VY KON IMOTOFU L1ttt itieei ettt e e e et e e et e e e e e e s e et e e e e e e e e e ean e e eneeeens 2 x 373 kW
vzdalenost otoénych €epl (Na KaZdém VOZU) ...cceeeevieieieiiiiiiiiieiieeeeeeeeeeeeeeeeen 7,62 m
FOZVOF NAPFAV POAVOZKU ... evuerieiieetieeeiee et e et e et e e e e e e e e e et e e s e e e e eaeeenaeenns 1,80 m
délka Stroje Pres NAFAZNIKY ..u.uieeiiuierriereiei e ee e et e ene e ete e e e aneanes 27,442 m
Sitka stroje .

A G IR 1 o [ PRSPPI 3,369 m
brzdici Vahy P/G/r (KaZdy VOZ).uuvveeeeiieiiiiieieeeeeeeciiieeeee e e e e eeiiaree e e 44,5/52/16 t

stroj je vybaven brzdou zdrZovou tlakovou UIC :
- samodinnou;
- pfimocinnou;
- zajistovaci (stfadacova).

Technologické udaje:

pracovni pojezd Pri DrOUSENT.....viuiiiiiiiei et 1-16 km.ht
rozsah brouseni (pojizdéna hrana/vnéjsi hrana kolejnice) ........ccoeevuveenreennnen. 75°/45°
Ubér materialu (provozni plocha) .. 0,25 mm/ brousici jizdu
Ubér materialu (provozni hrana) 0,3 mm/ jizda brouseni
nejmensi polomeér oblouKU Pro Praci SLrOJE .uvuvvuivuiiriiuieiiiiieii e e e e aeeans 80 m
vodni NAArZ (N@ KAZAEM VOZU) ..euuiuiiiiieiee e eieease e e e e s eteeas e e e e e e eneennees 3m?

Vykon ovliviiuje rozsah podkozeni pti¢ného a podélného priFezu kolejnice s ohledem na
pozadované parametry, které by hlava kolejnice méla po prebrouseni splfiovat a pocet
brousicich jizd.
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Technologii pracovniho nasazeni podrobné&ji fedi predpis SZ S3/1, brouseni se fidi TKP
staveb statnich drah.

Prekazky pro praci stroje:

- snimace pocitacd naprav, kolejnicové mazniky, indikatory pro diagnostiku
zdavad jedoucich vozidel ,ASDEK", pojistné Uhelniky na mostech bez kolejového
loZe, Urovniové Zelezni¢ni prejezdy a prechody (tato zafizeni je nutno pred
pracovnim nasazenim stroje demontovat);

- ve vyhybkach, kolejovych spojkach a kfizovatkach jsou zpravidla vynechany
nasledujici ¢asti vyhybek:

a) ve vymeénové Casti oblast mezi zacatkem jazykového profilu a mistem, kde
Sitka jazyka dosahuje hodnoty 35 mm. Pokud je jazyk nadzdvizen
podlozkami tak, aby jeho vysSka presahovala vysku opornice, Ize strojné
brousit az do tloustky jazyka 15 mm,

b) v srdcovkach oblast mezi zacatkem hrotu a mistem, kde ma hrot Sifku 35-
40 mm.

3. PRACE STROJE
Pouziti RGH 20 C2

Vozidlo RGH 20 C2 je uréeno pro Upravu, pfipadné obnovu pfi¢ného profilu kolejnic
v béZné koleji, ve vyhybkéach a vyhybkovych konstrukci podle pozadavkd na zlep$eni
kontaktu mezi kolem a kolejnici, odstranéni, pfipadné redukci podélné vinkovitosti,
koroze, nevhodnych styk{ kolejnic, ptipadné odstranéni dal$ich vad hlav kolejnic jako
napf. ,head checking® (Sikmé trhlinky které se tvofi v pravidelnych vzdalenostech na
pojizdéné hran& nebo v oblasti mezi temenem kolejnice a pojizdé&nou hranou), rlizné
druhy odlupovani materidlu z pojizdéné plochy bez vyraznych trhlin, ,spalling" apod. Je
vhodné pro zakladni brouseni novych kolejnic, které odstrafiuje drsny povrch
z vélcovani nebo koroze a mékkou oduhli¢enou vrstvu, zlep$uje geometrii svarl a
eliminuje povrchova poskozeni vznikla na stavbé.

Se strojem lze pracovat na viech typech kolejnic pouzivanych na SZ.

Hlavnim pracovnim zafizenim stroje je agregat se systémem brusnych kotoucl pro
brouseni hlav kolejnic, zavéSeny pod ramem vozu. Pro kazdou kolejnici je tak uréeno
deset brusek, jejich nezavislé uchyceni umozfiuje individualni naklapéni od 75° na
pojizdéné hrané kolejnice az po 45° na vnéjsi hrané kolejnice. Pohyby agregatu
a jednotlivych vieten s brusnymi kotoudi Ize ovladat v ruénim nebo v automatickém
(programovém) rezimu. Pfi vlastnim brouseni se nastavuje urcitd kombinace poloh
brousicich jednotek vG&i kolejnici, pritlak ke kolejnici a otacky. Hodnoty téchto
jednotlivych veli¢in jsou voleny podle zplisobu po$kozeni pti¢ného a podéiného priiezu
kolejnice a podle pozadovanych parametrl, které by méla hlava kolejnice po
prebrouseni splfiovat.

Sled praci souvisejicich s nasazenim
Pfed nasazenim brousiciho stroje musi tratové useky uréené k brouseni vykazovat
dobré a stabilni smérové a vyskové usporadani koleje.

S dostate¢nym predstihem pfed zahajenim brousicich praci je nutno ohlasit Cinnost
dispecinku HZS SZ.

Piepravné prace
Demontd? viech prekazek, které by mohly ohrozit priib&h brouseni nebo ochranu véech
prekazek, u nichz by hrozilo poskozeni béhem brouseni.
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Pfed zahdjenim praci sezndmi v dostatecném predstihu vedouci praci vedouciho
brousiciho stroje (nebo jiného urceného zastupce zhotovitele) s rozsahem brouseni
v jednotlivych Usecich, délkou vyluk a s misty odstaveni brousiciho stroje. Déle preda
km polohu zacatkl (koncl) brougeného Useku, ve stani¢nich Usecich také polohu
vyhybek délicich brouseny Usek, smérové poméry brouseného Useku, tvar a stafi
kolejnic, jejich uklon (1:40 nebo 1:20), km polohu prekazek, které nemohou byt
odstranény a upozorni jej na mistni zvlastnosti a na dobu uzavéry Groviiovych prejezdl
v prib&hu vyluky.

Vlastni prace stroje
Provadéni vlastnich praci stanovi technologicky postup brouseni v souladu se zasadami,
danymi predpisem SZ S3/1.

PFi brouseni musi objednatel zajistit protipozarni opatfeni, bezpecnost cestujici
verejnosti a silniéniho provozu (nastupisté, Zelezni¢ni prejezdy, pfilehla parkovisté,
mostni konstrukce s pfimym uloZzenim koleje atd.) ochranu proti zhavym okuji
odlétajicim pfi brouseni.

Bruska kolejnic je vybavena fidicim PC, méficim a zaznamovym zafizenim (laserovymi
snimadi pficného profilu a vinkovitosti kolejnic), jehoZz vystup odpovidd normé CSN EN
13 231-2 ,Zelezni¢ni aplikace - Kolej - Prejimka praci — Cast 2: Prejimka reprofilace
kolejnic v b&zné koleji, vyhybkach, vyhybkovych konstrukcich vcetné dilatacnich
zafizeni" a pfedpisu SZ S3/1, a slouzi jako doklad o kvalité provedené prace. Kontrola
brouseni se provadi prib&zné pfi pracovnich jizdach brousiciho stroje.

Béhem brouseni musi byt odstrariovan veskery odpad vznikly pfi brouseni z koleje napf.
pomoci odsavaciho zafizeni stroje.

Po skonceni brousicich praci musi byt zajistény v rizikovych mistech provadénych praci
pozarni hlidky.

Oblasti, které nebyly pokryty brousenim stroje, je nutno oSetfit ru¢nimi bruskami.

4. OBSLUHA STROJE

Pro obsluhu RGH 20 C2 jsou uréeni 3 zaméstnanci s kvalifikaci dle interniho predpisu
provozovatele stroje.

5. OSTATNI UDAJE

Stroj smi pracovat pouze na vylouéené koleji bez nutnosti napétové vyluky, pro jizdy
vlakl po sousedni koleji neni tfeba zadnych omezeni.

PFi dopravé stroje musi byt veskeré pohyblivé prvky technologické nastavby prestaveny
do dopravni polohy a zajistény dle navodu k obsluze.

Vozidlo nesmi byt vzhledem ke své stavbé odrazeno ani spousténo ze svaznych
pahrbkd.

Je zakazéno zdrzovat se v blizkosti brousiciho agregatu (riziko zasaZeni zhavymi
okujemi nebo odletujicimi Glomky pfi pfipadném roztrzeni kotouce).

Je zakazan vstup do kabiny stroje béhem brouseni i pfi nasledné udrzbé (ochrana proti
prachu).

Bezpecna vzdalenost pred pohybujicim se vozem v pracovni ¢innosti je vzdalenost vétsi
nez 20 m.
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6. UDRZBA A OPRAVY

Pro udrzbu stroje plati schvalené TP, navody k Gdrzbé vyrobce DV, pravidla stanovena
navodem na Udrzbu vyrobce DV, vnitfni predpisy a technologické postupy zpracované
provozovatelem stroje.

7. PROVOZNi DOKUMENTACE

Provozni dokumentace se vede v rozsahu stanoveném provozovatelem.

8. RAM PODVOZKU

Neni aktudlni

9. USPORADANI NAPISU NA STROJI

Neni aktudlni



