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SANACNI STROJ PM 1000 URM

1. POPIS STROJE

Sanacni stroj PM 1000 URM je SHV slozené ze spojenych vozidel - hnaci jednotky,
recyklacni jednotky, téziciho stroje a ASP s kontinualnim podbijecim agregatem.

Sanacni linku doplfiuji souprava specidlnich zésobnikovych vozd typu MFS uréena
pro ulozeni a odvoz vytéZeného odpadu, zafazenad ve sméru prace pred sanacni
stroj a souprava vozll s manipulatorem véetné kontejnerl na material k vytvoreni
konstrukéni vrstvy.

Hnaci jednotka je vybavena motory s hydraulickym zafizenim pro vsechny
recyklacni slozky, pasovymi dopravniky pro transport vytéZzeného materidlu, které
jsou umistény v horni ¢asti nad kabinou strojvedouciho SHV. Recyklacéni jednotka je
osazena magnetickym odlu¢ovacem, hvézdicovym sitem, kuZelovym drticem Stérku,
vibra¢nim tfidi¢em a soustavou dopravnikd. TéZici sekce je dvoudilny kloubovy
mostovy ram vybaveny pracovnimi kabinami, zdvihacimi zafizenimi, dvéma pary
tézicich Fetézl, soustavou dopravnikl, zvlhéovacim zafizenim, rozprostiracim
dopravnikem s nasypkou, zhutfovaci a zafizenim pro vkladani vyztuznych
geosyntetik do konstruk¢ni vrstvy.

V pracovni poloze je kloubovy mostovy ram téziciho vozu a jeho tfindpravovy
podvozek zvednut, pomoci pFidrznych a zvedacich zafizeni je zvedan i kolejovy rost.

ASP je urena pro smérovou a vyskovou Upravu koleje. Stroj neni vybaven
zhutfiovadi $térkového loZze za hlavami prazcl. Pro jizdu stroje a pripojenych
souprav zasobnikovych vozl na pracovni misto (kratsi vzdalenosti) je vyuZivan
vlastni pohon soupravy. Ovladani jizdy je provadéno obsluhou z hlavni jizdni kabiny,
ovladdani pracovnich agregatl je provadéno z pracovnich kabin rozmisténych na
jednotlivych jednotkach a ru¢nimi ovladaci na bocich sanacéni soupravy.

2. ZAKLADNI TECHNICKE A TECHNOLOGICKE PARAMETRY

CEIKOVA NMOLNOSE SErOJE .uuvvitiiiie it ans 888,7 t
oY oL =LAl T o) = VP 52
typ motord .... ..Caterpillar CAT
POCEE MOLOIT . e e e ee e e e 5 ks
celkovy VYKON MOOrT.....uvvvrvrrererererersrersrsrensnnnnnes 3560 kW
nejvyssi rychlost stroje vlastnim pohonem pojezdu. 20 km.h-1
nejvyssi rychlost taZzenim .....oocevvvevneeriiiineineeins .100 km.h-1
délka Stroje PreS NAFAZNIKY ....iuiuueen ittt e e ea e ees 270 m
PFEPIrAVNT SIFKA SErOJE ... evur it iiii ettt ettt e e e e e e e e eens 3,24 m
PFEPravNi VYSKA SEFOJE «uuvviiiiiiiii et 4,66 m
stroj je vybaven brzdou:

- pfimocinnou;

- samocinnou KE-GP;

- zajisfovaci
nejmensi polomér oblouku pfi prijezdu (omezenou) rychlosti................uven... 150 m
Zakladni technologické udaje
maximalni pracovni rychlost StroJe: ....uuvvuiiiiiiiiiiie e 110 m/hod
nejmensi polomeér oblouku Pro Praci SEFOJE w..vvuvuuieiiuiei i ieieei e e eeeeeans 280 m
maximalni podélny sklon koleje pri Praci .....oeeuveueeniiiiiiiieiieie e 15%o0
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minimalni polomér oblouku pfi zahajeni/ukonceni prace........ccoceveuverneenennennns 350 m
max. podélny sklon koleje pfi zahajeni/ukondeni prace ..
maximalni prevyseni Koleje ......covvveviiiiiiiiiiiniininnen, .
doporucuje se snizit prevyseni Na hodNOtU .......cc.vvevnieiieeiieiiieeieeeeeeieennas 50 mm

1. téZici zafizeni (Stérk)

Sifka zabéru téziciho fetézu v kolejovém [0Zi .......coceuveerniienniennaennns 4000-4600 mm
maximalni hloubka téZzeni pod TK
teChNOIOGICKY VYKON 1.uivieiieeie e et e e e e e e e e

2. tézici zafizeni (plan)
Sifka zabéru téziciho fetézu v plani zemniho télesa...........ccovvevneennns 4050-6580 mm
maximalni hloubka t&Zeni Pod TK .....ccuuiirieeiiei e eees 1200 mm
technologicky vykon......

vytvoreni PHCNEN0 SKIONU ......vveiiiiiieee e e e 1:20
maximalni prdmér role vklddané vyztuzné geosyntetiky . 1,2m
maximalni Sitrka role vkladané vyztuzné geosyntetiky .... ..6m
kontinudIni ASP:

nejvyssi zdvih koleje pfi podbijeni (tEOretickY) ... .ccuveruierieeiieiieieineeineennns 150 mm
nejvyssi pricny posun koleje pfi podbijeni (teoreticky) .....ovvviuviiiiiiiiinninns 100 mm
pocet Podbiecich PECHT ...eviiiiiiiiiiiii et 16

Orientacéni ztratové ¢asy mimo doby jizdy na a z mista nasazeni stroje:
priprava stroje do pracovni POIONY .....iuuiiuiiiiiiiiiiine e
pfiprava stroje do pfepravni polohy

PFekazky pro praci stroje:

—  nastupisté;

-~ mosty bez priib&zného kolejového loze;

- vyhybky a kolejové kfizeni;

- Urovniové zelezni¢ni prejezdy a prechody;

- ukolejnéni a ostatni specidlni zafizeni dopravni cesty (prazcové kotvy,
pojistné dhelniky mostl, prvky sd&lovaciho a zabezpedovaciho zafizeni,
indikatory horkobéznosti, kolejnicové mazniky, magnetické znacky,
nevhodné umisténé kabelového vedeni atd.).

Vykon stroje ovliviuji:
—  prace provadéné v obloucich o mensim poloméru;
- prekazky v praci stroje;
-~ pocet voz{, mnozstvi materidlu a prepravni vzdalenosti pro uloZeni a odvoz
vytéZzeného materiadlu a dovoz nového materialu.

Univerzalni méFici systém se zaznamovym zafizenim

Stroj je vybaveny univerzalnim méficim systémem se zdznamovym zafizenim
a prenosnou vytyCovaci soupravou tvorenou nastavitelnymi tfmeny a vodicim
ocelovym lankem. VSechny rozméry hloubek, vysek, podélné a pfi¢né vytvarené
plané se zadavaji a zakresluji do univerzalniho méficiho systému stroje, resp. jsou
jim Fizeny a kontrolovany. Do toho jsou zahrnuty také vsechny ostatni funkce pfi
nivelovani a také pracovni cinnosti jako zhutrfiovani. Stroj je vybaven zdznamovym
zatizeni GPK a technologickych veli¢in podle pozadavk{ DB (némeckych drah).

Pokud nebude za sanac¢nim strojem upravujicim GPK pred spusténim provozu
zarazena dalsi ASP nebo DGS se zdznamovym zafizenim, je nutné pro prejimku
praci zajistit méfeni GPK kontinualnim zafizenim (napf. KRAB).
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3. PRACE STROJE
Zplsoby pouziti sanaéniho stroje PM 1000 URM

Sanacni stroj PM 1000 URM je urCen pro odtéZeni kolejového loZze a vrstev
zelezni¢niho spodku (plané zemniho télesa) a zfizovani konstrukénich vrstev télesa
zelezni¢niho spodku a kolejového loZze bez snasSeni kolejového rostu pri jedné
pracovni jizdé se soucasnou Upravou GPK.

Stroj kopiruje plvodni polohu koleje nebo pracuje podle pfedem vyty&enych
hodnot. Pfi praci se podél koleje umisti konzoly (smérové a vySkové nastavitelné)
a natahne lanko, od kterého je snimana pozadovana poloha.

Jeho konstrukce umoziuje odtézeni kolejového loZze v celém profilu, procisténi,
odlouceni kovovych casti, recyklaci kameniva kolejového loZze a roztfidéni, uloZzeni
odpadu do vozl MFS, odtéZeni materidlu konstrukéni vrstvy télesa Zelezni¢niho
spodku a uloZeni na vozy MFS, urovnani a zhutnéni zemni plané, vlozeni vyztuzné
geosyntetiky a zfizeni konstrukéni vrstvy novym materidlem dopravovanym do
sanacniho stroje dopravniky ze soupravy zasobnikovych vozl MFS, jeji zvihéeni
a zhutnéni, zfizeni Stérkového loze vytfidénym kamenivem, doplnéni vrstvy novym
$térkem dopravovanym do sanacniho stroje ze specidlnich zasobnikovych vozd,
které jsou doplfiovéany pomoci manipuldtoru a naslednou Upravu GPK pro rychlost
70 km.h.

Pro prejimku praci pred zahajenim provozu je nutné zajistit (graficky a tistény
zdznam o docilenych GPK) z kontinudlniho zaznamového (méficiho) zafizeni
odpovidajici pozadavkim na zéznam GPK dle CSN 73 6360-2.

Sled praci souvisejicich s nasazenim stroje

Zésady pro vypracovani technologického postupu prace stroje fesi predpis SZ S3/1,
S7 S4, Metodicky pokyn &.j. S 26996/11-OTH.

Ustanoveni pro praci

Pro pfipravu a organizaci vlastni prace stroje, vCetné pfipravnych a dokoncovacich
praci, musi byt vypracovan technologicky postup praci véetné organizace (pfisun
materialu, skladky, deponie vyzisku, uzavéry mistnich komunikaci apod.).
Technologicky postup vypracuje zhotovitel (neni-li smlouvou stanoveno jinak)
a odsouhlasi objednatel.

PFipravné prace:

— doporuduje se snizit pfevyseni koleje v obloucich na hodnotu 50 mm;

- odstranit ukolejnéni a ostatni pfekazky pro souvislou praci sanacniho stroje;

- vytycit polohu koleje do projektované polohy pfenosnou soupravou (tFmeny
a ocelovym lankem);

— v misté zalatku prace stroje pripravit startovaci ryhu odstranénim Stérku
v celé Sifi kolejového loze do hloubky cca 700 mm pod TK, odsunuti dvou
prazcl v ose koleje (pro vloZeni a spojeni hrabaci listy se Zlaby a spojeni
fetézu 1. téziciho zafizeni);

- zrusit bezstykovou kolej, kolejnicovy styk se musi sestykovat vhodnymi
spojkami;

— na deponii naloZit soupravu specidlnich zasobnikovych voz{ Stérkodrti,
dopravit a svésit se sanacnim strojem;

- svésit soupravy zasobnikovych vozd pro ulozeni a odvoz vytézeného
odpadu, dopravu Stérkodrti, pfipadné nového stérku.

Vlastni prace stroje PM 1000 URM:
- preprava stroje na misto prace;
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— uvedeni 1. t&%iciho zafizeni stroje a navazujicich mechanismd do pracovni
polohy;

- odtézeni materidlu vrstvy kolejového loZze v délce cca 10,8 m vlastni
pracovni jizdou sanaéniho stroje, rozstykovani koleje a nasledné jeji
pfizvednuti kloubovym ramem stroje a vsunuti fetézu 2. téziciho zafizeni
(vytvoreni prostoru pro tézeni a zfizovani konstrukcnich vrstev);

— uvedeni stroje a ostatnich mechanisml do pracovni polohy (zhutfovace,
vloZzeni role vyztuzné geosyntetiky, dopravniky, nasypky, zvlhéovaci
zarizeni, tridice, recyklator, podbijeci agregat atd.);

- vlastni prace stroje vetné méreni technologickych veli¢in;

- pred koncem prace, pokud neni ukonéen v misté kolejového styku, oddélit
fezem kolejnicové pasy pro sbaleni pracovnich &asti (t&Zicich Fet&zd,
zhutriovacd atd.) do prepravni polohy;

- uvedeni ostatnich pracovnich jednotek sanacniho stroje do prepravni
polohy;

- preprava stroje z pracovisté.

Priib&zné prace:
— doplnéni a navoz Stérkodrti, odvoz a vykladka vytézeného odpadu na
deponii.

Dokoncovaci prace:
— Uprava koleje a kolejnicového styku v misté ukonceni prace stroje.

4. OBSLUHA STROJE

Pro obsluhu PM 1000 URM je uréeno 12 zaméstnancl s pracovnim zarazenim:
strojvedouci, vedouci smény, zaméstnanci pro obsluhu téZicich zafizeni, pro obsluhu
zastérkovaciho zafizeni, pro obsluhu podbijeciho agregétu, obsluha dopravnikd,
recyklatoru a tridi¢a Stérku.

Pracovnik obsluhujici zdvihadlo musi splfiovat pozadavky CSN ISO 12480-1.

5. OSTATNI UDAJE
Napétova vyluka a vyluka koleje pfi praci stroje je nutna.

Zavedeni nutnych dopravnich omezeni (napf. snizeni rychlosti kolem pracovisté
stroje, zavedeni nepredpokladané vyluky sousedni koleje apod.) stanovi zhotovitel
stavebnich praci. Zhotovitel zodpovida za vasnou a Uplnou realizaci vSech
stavebnich opatfeni ve vyloucené koleji viz pfedpis SZ D7/2.

Obsluha stroje se Fidi pokyny uvedenymi v navodu k obsluze dodaném vyrobcem.
PFi praci stroje musi byt dodrzena pfislusna ustanoveni bezpecnostnich predpist
anorem a na elektrifikovanych tratich CSN EN 50 110-1 Obsluha a prace na
elektrickych zafizenich.

Zaméstnanclim je zakazano priblizovat se na vzdalenost mensi jak 1 m ze strany
k bfemenu, je-li vySe nez 1,5 m od zemé. Pracovat pod zavéSenym bfemenem je
zakazano.

Vlastni pohon pojezdu se u sanacniho stroje pouziva jen pro pohyb ve stanici a pfi
jizdé na pracovni misto na vyloucené koleji.

Sanacni stroj nesmi byt odraZzen ani spoustén, zakaz jizdy pfes svazité pahrbky, je
vybaveny nardzecim a tdhlovym Ustrojim normalni stavby. PFi prepravé je tazen
hnacim vozidlem.
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PFi dopravé sanacniho stroje musi byt pracovni Casti stroje zajistény v prepravni
poloze.

Bezpecna vzdalenost pred pohybujicim se strojem v pracovni cinnosti je vzdalenost
vétsi nez 5 m.

6. UDRZBA A OPRAVY

Pro udrzbu stroje plati pravidla stanovend navodem na Gdrzbu zpracovanym
provozovatelem stroje.

7. PROVOZNi DOKUMENTACE

Provozni dokumentace, jejiz soucdsti je provozni dokumentace UTZ, zdpis o TK
stroje, osvédceni pro praci stroje se vede v rozsahu stanoveném provozovatelem.

8. RAM STROJE

Neni aktualni.

9. USPORADANI NAPISU NA STROJI

Neni aktualni



