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Obnovovaci stroj SMD 80

1. POPIS STROJE

Obnovovaci stroj SMD 80 je SHV - pracovni stroj. Sklada se ze dvou
trvale spojenych vozidel a to z ¢tyfnapravového energetického vozu
ATW a vlastniho Sestindpravového obnovovaciho stroje SWAL
vybaveného plazovym podvozkem. Vozidlo vyuziva vlastni pohon s
maximalni rychlosti 3 km.h-1 pouze pfi praci nebo ke kratkému
posunu. Mezi pracovnimi misty se prepravuje ve viaku.

Na zadnim Cele je umisténa kabina, ve které jsou ovladaci prvky pro
praci obnovovaciho vlaku a ventil zachranné brzdy.

Jednoduché fidici stanovisté pro ovladani jizdy a ovladani pfimocinné
a nepfimocinné brzdy je v kabiné mezi podvozky vozidla SWAL u
vyjimani starych prazcu.

Na hnacim vozidle je béhem pfepravy soupravy upevnén manipulator,
ktery pfi praci pojizdi po kolejové draze s rozchodem 2 930 mm a
zasobuje stroj prazci ze specialnich vozd.

2. ZAKLADNI TECHNICKE A TECHNOLOGICKE PARAMETRY

hMOENOSE ..o 156,3 t
[o1o Yol A aY-To] - 1V 10
hmotnost na podvozek:

EDGL (ATW) oottt et e e e e e 28,0t

EDG2 (ATW) ettt et e e e e, 25,1t

EDG3 (SWAL ..ot eee e 53,6 t

EDGA (SWAL .t eeeeee ettt e e e e, 49,6 t
hmMotnost N@ b&ZNY MELr.....iiveiieiieeieeee e 3,56 t.bm™
Max. NAPravoVvy tIaK ..o.o.ieiiiiiiiiii e 18,6 t
VYKON MOTOMU Louiiiiiii i e e e e 102 kW
portalovy manipuldtor (Prazcll) ..........veeeeeeeeeeeeerrriiiineeeeeeeeennnns 2 ks
primér styéné kruznice kola:

V podvOozKU DG1 @ DG2..c.viiiiiiieiiiieie e 920 mm

V podvozKUu DG3 @ DG4 ..ot 710 mm
nejvyssi rychlost vlastnim pohonem (bez prazcovych vozd) ...3 km.h!
nejvySsi rychlost taZzenim.....covevveiiiiiiiii e, 100 km.h!
MaX. SIFKa VOZIAIA ....vveeiiiiee 3080 mm
max. vysSka nad TK s manipuldtorem ..........ccooevveiiiinnnennn. 4130 mm
délka stroje SMD 80 pfes NArazniky .......coeevvveveieininreneinennens 43,94 m

stroj je vybaven brzdou:

samodinnou a pfimodinnou (KNORR) KE-GP a brzdou zajitovaci
nejmensi polomér projizdéného oblouku ..........ccccevvviviiiiininnnns 150 m
jm. polomér vydutého a vypouklého oblouku ...........ccccevenenens 500 m



Priloha 111/18 k SZ S8/3 - Uginnost od 1.12.2020

Zakladni technologické adaje

maximalni rychlost stroje pfi mérici jizd€..........covvvvvviiennnnns 10 km.h?
pradmé&rna pracovni rychlost Stroje: ........vveeeeeeereereevvvnnnnnn. 360 m/hod
rychlost pojezdu soupravy pomoci plazového podvozku. 0-600 m/hod
prdmé&rny technologicky vykon stroje:................. 10 - 12 prazct/min
Sitka planyrovaciho zafizeni (véetné bocnich &titl).......ceeeeeen. 3,10 m

maximalni rozmér (starych) prazcd (d / &/ v) ..2650 / 300 / 230 mm
maximalni rozmér (novych) prazct (d / §/v) ..2700/ 300/ 230 mm

050VEé rozd&leni PraZcll ....cvveveverriiiiireiiiieeeire e eeraanns 560 - 770 mm
kolejnice EVAIG e UIC 54, UIC60, R65, R 75
nejmensi polomér oblouku pro praci stroje.........c.ovvvvvnvnenene, >300m
MAaXiMAINT PFEVYSENT civuiviiiiitiii e 150 mm
MaXimaAINT SEOUPANI .. . e neneens 18%o0
pocet prazcl na vozech pro prepravu pfedmontovanych prazcd

BT ittt 160-180 prazct/viz
Orientacni ztratové Casy mimo doby jizdy na a z mista nasazeni
stroje:

— pripravné prace pred zahajenim prace stroje .........c.cocvuuuns 25 min.
- pfriprava stroje do pracovni polohy.........coevviviiiiiiiiiniininnns 25 min.
— priprava stroje do prepravni polohy .....cocvviiiiiiiiiiinennnns 25 min.
— dokoncujici prace po ukonceni prace stroje........cocvvveveennnns 30 min.

Manipulator pro pFevoz prazcd

Manipulator se pohybuje po soupravé po kolejové drazce s rozchodem
2930 mm a je uréen pro odebrani 21 novych prazcd z vozu, jejich
pfepravu a ulozeni na dopravnik vozidla SWAL. Béhem prace se jedna
o technologické vozidlo.

Technologii pracovniho nasazeni podrobnéji fesi predpis SZ S3/1.

Prekazky pro praC| stroje:
mosty bez priibé&zného kolejového loze;
- vyhybky a kolejové kfizeni apod.;
— uroviové zelezni¢ni prejezdy;
- ukolejnéni a ostatni specialni zafizeni dopravni cesty;
- prazce delsi jak 2,65/ 2,70 m a prazce zlomené.

Vykon stroje ovliviuji:

- pfipadné zmény nivelety ¢i sméru koleje, provadéné strojem SMD
80;

- prace provadéné v obloucich o poloméru mensim nez 500 m;

- prekazky v praci stroje;

- vcasné povolovani upevnovadel;

— nedodrzovéni technologické kazné doprovodnych (pribéznych)
praci.
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3. PRACE STROJE

Pfedni hnaci vozidlo ATW je uloZzeno na dvou dvounapravovych
podvozcich, prvni podvozek je bézny, druhy hnaci. Zadni pracovni
vozidlo SWAL je ulozeno na dvou tfindpravovych podvozcich s
béznymi dvojkolimi. Béhem prepravy jsou oba dily spojeny
spfahlovym a narazecim Ustrojim normalni stavby. Pfi praci je predni
¢ast SWALu oprena o sloup nad zadnim podvozkem ATW. Zadni ¢ast
SWALu jede pfi praci po pasovém podvozku.

Ustaveni pro provoz

Stroj SMD 80 je nasazovén v souladu se schvalenym technologickym
postupem vypracovanym podle predpisu SZ S3/1.

Zplsoby pouziti obnovovaciho stroje SMD 80

Obnovovaci stroj SMD 80 je urcen pro obnovu kolejového svrsku, jeho

konstrukce umoznuje:

- kompletni vyménu kolejového rostu - vyjmuti uvolnénych
kolejnicovych past z upeviiovadel a jejich uloZeni za hlavy prazcd,
vyjmuti prazcd a uloZeni na specidlni vozy, odt&Zeni &térkového
loze v pfedepsané niveleté a pricném sklonu s odhozenim Stérku
za hlavy prazcl, uloZeni novych vystrojenych Zelezni¢nich prazcd
na pripravené kolejové loze, manipulaci a vedeni novych
kolejnicovych pasl uloZenych za hlavami prazcl k pokladadi
kolejnicovych pasl (samostatnému vozidlu RCM 102);

- <&asteénou vyménu kolejového rodtu - vymeénu prazcd.

Stroj Ize prekonfigurovat na variantu pro stavbu novych koleji, ktera
umoziuje kladeni vystrojenych Zelezni¢nich prazcl na pripravené
Sté&rkové loze véetné vioZeni a upevnéni kolejovych pasd do
podkladnic (pfi zméné sméru prace).

Stroj kopiruje plvodni polohu koleje nebo pracuje podle predem
vytyCenych hodnot. Pfi rekonstrukcich se poloha starych kolejnic
nasnima pri jedné zvlastni mérfici jizdé. Kapacita paméti staci pro
uloZeni dat tratovych Usekl do 10 km, které se po zméFeni zpracuiji.
PFi stavbé nového kolejisté se podél prazdného Stérkového loze zarazi
konzoly (smérové a vyskové nastavitelné) a natahne vodici lanko,
které slouzi jako smérové voditko.

Nové kolejnice mohou byt pokladdny bud v misté plvodni koleje,
nebo posunuty vi¢&i plvodni poloze o £ 150 mm. Pozadovana vyska
uloZeni prazcl je zajist&na vyskovym ovlddanim téZiciho fetdzu.
Referen¢ni Uroven se stanovi podle polohy a uloZzeni ménénych
prazci. Pri¢né vyskové vyrovnani prazcl se kontroluje pomoci
kyvadla.

Pfi vlastni praci stroje neni nutnd soucinnost s hnacim vozidlem.
Strojvedouci hnaciho vozidla, pokud neni od soupravy stroje (SMD80
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a specidlnich voz(l) odvéseno, predd ovladdani pribézné brzdy
strojnikovi na stroj SMD 80.

Definice pojmil pro pracovni vyuziti stroje

SWAL - pracovni vozidlo, na kterém jsou umistény vsSechny
mechanizmy pro kompletni nebo ¢astec¢nou vyménu kolejového rostu.

ATW - energeticky vz pro napajeni celé soupravy energii, slouZi
také k prepravé manipulatoru.

KTW - viz pro zdsobu provoznich hmot, slouZi rovnéZ k prepravé
manipulatoru.

Manipulator - technologické vozidlo s vlastnim pohonem pohybujici
se po kolejnicové drazce umisténé na krajich plogin specidlnich vozd,
mezi vozy jsou zhotovené prechody. Manipulator pfivazi na
dopravniky stroje prazce ze specidlnich vozd uréené k poloZeni a
odvazi vyjmuté praZce na specidlni vozy. MOze uchopit az 21
vystrojenych betonovych prazcl.

Vedeni kolejnic - kolejnice jsou vedeny v hydraulicky
prestavitelnych klestich a kladkdch. Nova kolejnice se muZe podle
potfeby kdykoliv zvednout nebo polozit, jelikoz kazdé vedeni kolejnice
je mozno jednotlivé prestavit a kazdé kolejnicové klesté Ize jednotlivé
otvirat.

Tézici (planyrovaci) zafizeni - pomoci téziciho fetézu rovna
$té&rkové loZe po vyjmuti starych prazcl. Umozfiuje odebrat vrstvu
$térku az do hloubky 150 mm pod Uroved lozné plochy prazcd.
Odebrany stérk je ukladan na obé strany do prostoru za hlavami
prazcl. Stérkové loZze je ve stfedu kolejisté zahloubeno &ipovym
pluhem o cca 100 mm v Sifce 1000 - 1100 mm, aby se zabranilo
prokluzu a zlomeni pokladanych prazcd.

Definice zvlastnich pojmu:

SMD - SchnellbauzugMachine Drei méglichkeiten (rychloobnovovaci
stroj pro tfi moznosti nasazeni: vymeéna nebo pokladka nebo snaseni
kolejového rostu;

ATW - AnTriebWagen (hnaci viz);

SWAL - SchWellenAusnehmer und - Leger (vyjimac a pokladac
prazcQ).

Sled praci souvisejicich s nasazenim stroje

Sled praci souvisejicich s nasazenim stroje stanovi predpis SZ S3/1.

Pfipravné prace:

- na deponii nalozit specidlni vozy vystrojenymi prazci;
r V. P r ’ v O

- vyvezt a ulozit kolejnicove pasy za hlavy prazcu;

4
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vytycit kolej do prOJektovane polohy (vytyCeni koleje odpada
pokud se pouzue kopirovani plvodni polohy koIeJe) Upravy sméru
i nivelety pfimo provadéné strojem SMD jsou mozné v rozmezi do
150 mm;

povolit a odstranit ¢ast upevnovadel (na délce cca 250 - 300 m,
ponechat upevrniovadla na kazdém 10. az 20. prazci, tyto prazce se
pak uvolni v prostoru hnaciho vozu ATW);

odstranit ukolejnéni a ostatni prekazky pro souvislou praci stroje.

Vlastni prace stroje SMD 80:

preprava stroje na misto prace;

mé&fici jizda (nasnimani plvodni GPK koleje);

Uprava koleje v misté zacatku prace stroje;

uvedeni stroje a mechanism{ pro obnovu (vyménu) kolejového
svrsku do pracovni polohy - spusténi plazového podvozku, klestin
pro manipulaci s kolejnicovymi pasy, manipulatorl, vdetné
pfipravnych a montaznich praci spojenych s ¢innosti planyrovaciho
zarizeni (frézy) kolejového loze;

vlastni prace stroje;

uvedeni stroje do pfepravni polohy;

pfeprava stroje z pracoviste.

Pribé&Zné prace:

s pfedstihem uvolfiovat a odstranovat upeviiovadla pred
soupravou obnovovaciho stroje;

pod SWAL odstranovat zbyla upeviovadla;

pred koncem prace oddélit fezem nebo plamenem staré
kolejnicové pasy v misté zavérného styku pokladky;

uvolnit prostor pro uvedeni stroje do prepravni polohy.

Dokoncovaci prace:

4.

ulozit nové kolejnicové pasy do upeviovadel;
dotahnout (doplnit) upeviovadla;

nalozit staré kolejnice (rozrezat);

upravit kolej dle schvdleného postupu;

slozit vytézené prazce na deponii.

OBSLUHA STROJE

Pro obsluhu SMD 80 jsou urceni zaméstnanci s pracovnim zafazenim:
vedouci stroje, 1 pro vybirani starych prazcl, 1 pro kladeni novych
prazcl, 2 pro obsluhu manipuldtorli, 2 pro obsluhu ramen kle&ti
vedeni kolejnicovych pasd, az 4 zaméstnanci pro praci s upeviovadly,
2 zaméstnanci pro manipulaci se zalomenymi prazci, 1 zaméstnanec
pro praci se soupravou pro fezani kolejnic (kyslikem), 2 zaméstnanci
pro manipulaci s proklady.
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Provozovatel stroje musi dodrzovat zavazna ustanoveni predpisu

A4 v . s o . . . v
SZDC Zaml ,Predpis o odborneé zpusobilosti a znalosti osob pri
provozovani drahy a drazni dopravy".

5.O0STATNI UDAJE
Napétova vyluka a vyluka koleje pfi praci stroje je nutna.
Po sousedni koleji mohou jet vlaky rychlosti nejvy$e 50 km.h™.

Obecné pozadavky pro snimani a kladeni prazci a koleji stanovi
predpis SZ S3/1.

Obsluha stroje se Fidi pokyny uvedenymi v navodu k obsluze
dodaném vyrobcem. PFfi praci stroje musi byt dodrzena pfislusna
ustanoveni bezpecnostnich predpisd a norem a na elektrifikovanych
tratich CSN EN 50 110-1 Obsluha a prace na elektrickych zafizenich.

Zaméstnancim je zakazano priblizovat se na vzdalenost mengi jak 1
m ze strany k bfemenu, je-li vySe nez 1,5 m od zemé. Pracovat pod
zavésenym bfemenem je zakazano.

Zaméstnancim je zakdzdno zdrzovat se na Zelezni¢nich vozech
v dobé manipulace s prazci pojizdnym manipulatorem.

Je zakdzano vstupovat na pohyblivé casti stroje, pokud nejsou
v naprostém klidu. Obsluha smi uvést stroj nebo pracovni c¢asti do
pohybu, az se presvédcila, Zze se zadny zaméstnanec na téchto
¢astech nezdrzuje a dala navést ,Pozor" varovnym zarizenim.

PFi jizdé vlaku po sousedni koleji musi zaméstnanci odejit z prostoru
mezi vylou¢enou a provozovanou koleji.

Zaméstnanci nesméji vstupovat do nebezpecné blizkosti prostoru,
z néhoz nebo do néhoz se vklada (vyjima) soucast kolejového rostu a
pfiblizovat se do nebezpecné blizkosti tohoto prostoru, a to ani
naradim nebo jinymi pracovnimi pomdckami. P¥i ohroZeni bezpe&nosti
se musi béh prace stroje ihned zastavit.

Vlastni pohon pojezdu se u obnovovaciho stroje pouziva jen pro
pohyb ve stanici a pfi jizdé na kratkou vzddlenost na pracovni misto
na vyloucené koleji. Pohon pojezdu plazovym podvozkem je pouZzivan
pouze pfi vlastni praci stroje.

Obnovovaci stroj nesmi byt odrdzen ani spoustén, je vybaveny
narazecim a tahlovym Ustrojim normalni stavby. Pfi prepravé je tazen
hnacim vozidlem.

Po ukonceni prace obnovovaciho stroje pfed jeho dopravou musi byt
manipulatory umistény a zajiStény v prepravni poloze.
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Zafizeni Ize prepravovat po Zeleznici za dodrzeni ustanoveni predpist
dopravce o nakladani.

Pfi dopravé obnovovaciho stroje musi byt pracovni Casti stroje
zajistény v prepravni poloze.

6. UDRZBA A OPRAVY

Pro stroj plati pravidla stanovena navodem na udrzbu zpracovanym
provozovatelem zafizeni.

7. PROVOZNI DOKUMENTACE

Provozni dokumentace, jejiz soucasti je provozni dokumentace UTZ,
zapis o TK stroje a osvédceni pro praci stroje se vede v rozsahu
stanoveném provozovatelem.

8.RAM STROJE

Neni aktualni.

9. USPORADANI NAPISU NA STROJI

Neni aktualni.
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Prilohy:
Obrazek ¢.1- pracovni poloha stroje SMD 80
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Obrazek ¢.2- prepravni poloha stroje SMD 80
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Obrazek ¢.3- pracovni poloha prekonfigurovaného stroje SMD
80
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