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Automaticka strojni podbijecka Unimat 09-4x4/4S Dynamic

1. POPIS STROJE

Unimat 09-4x4/4S Dynamic je univerzalni ASP pro kontinualni
podbijeni tratové koleje i vyhybek véetné moznosti zvedu a zajisténi
odbocné vétve vyhybky délenym podbijecim agregatem. Mezi
podvozky zakladniho vozidla je umistén satelit, na kterém jsou
pracovni Casti stroje tj. zvedaci a smérovaci agregat, podbijeci
agregaty (16 péchl) a zhutfiovace za hlavami prazci. Na satelitu je
umisténa kabina s vedlejSim pracovnim stanovistém, z néhoz se pfi
Upravé vyhybek ovladaji pracovni agregaty. Pfi praci jede vozidlo
plynule a satelit postupuje pferusované po pracovnich krocich. K
zakladnimu dvoupodvozkovému vozidlu je kloubové pfipojen
dynamicky stabilizator, ktery pUsobenim horizontélnich vibraci a
svislého pfitlaku na kolejovy rost provadi stabilizaci koleje.

Na stroji je pouzit proporcionalni paralelni nivela¢ni a jednotétivovy tfi
bodovy smérovaci systém. Stroj je vybaven fidicim pocitatem se SW
WIN-ALC k Fizeni nivela¢niho a smérovaciho zarizeni
vCetné zaznamenavani GPK a technologickych veli¢in. Vystup ze
zaznamového zafizeni je upraven SW ASPATIC II.

ASP je vybavena systémem P-IC 2.0 (Plasser Inteligent Control) tj.
fidici a diagnosticky systém pro zelezni¢ni stavebni stroje.

K dispozici je prenosny vozik s radiem pro vyskové a smérové
navadéni stroje (v primé koleji).

Podle Vyhlasky ¢.173/1995 se jedna o ,Specialni hnaci drazni
vozidlo®.

2. ZAKLADNI TECHNICKE A TECHNOLOGICKE PARAMETRY

hmMOotNOSt StroJe ... 146 t
[sYeTelSIul o= o] o= 1V A PP TP 8
usporadani dvojkoli pfi prepraveé........cccvviiiiiiiiiiiininnennn. 2°,2",B",B’
hmotnost Na bm ..o 4,12 t/bm
EYP MOLOIU .o CATERPILAR C27 ACERT
VYKON MOTOIU. cuititii e 653 kW
nejvyssi provozni rychlost vlastnim pohonem .................. 100 km.h?
prame&r sty&né Kruznice Kola ............cvveeeeeeeeeieiiiiiiiiieeeeenns, 920 mm
prepravni délka stroje pres narazniky.......cccoveveviiiiiivinennnnnnes 34,14 m
prepravni Sifka Stroje ..vvvvi i 3,12 m
PIrEPravni VYSKa StrOJ€....uvuieiritiiniiitieieieeteanenreneanenenanenens 4,18 m

stroj je vybaven brzdou:

- primocinnou;

- pribéznou (samodinnou);

- rudni (zajistovaci, stfadacova);
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— zachrannou (nouzova);
- pracovni brzda (hydraulicka, pfimocinna).

Stroj je vybaven piskovaci pro oba sméry jizdy s moznosti sefizeni
dodavaného mnozstvi pisku.
Na obou koncich stroje je narazeci a tahlové Ustroji normalni stavby.

Zakladni technologické udaje:

nejvyssi zdvih koleje (tEOreticKY) ..ouvuvviiiiieiiiiiiiieeieienenenens 120 mm
nejvyssi pricny posun koleje (teoreticky) ..ocvcvvvvvriririvenenenens 130 mm
nejmensi polomér oblouku pro praci stroje ......ccocvvverveiiiiinnenns 150 m
max. pripustné zborceni koleje na zakladné 3 m................ 10 mm/m
max. pfipustné zborceni koleje na zédkladné 9 m.................. 5 mm/m
max. vygkovy rozdil kolej. pasti pHi Praci....ccceeeveverervrnrerennns. 180 mm
chyba kfivosti koleje na zdkladné 10 m.............. (mezi max.) 50 mm
nejmensi jmenovity polomér pfi omezené rychlosti ................ 120 m
nejmensi jmenovity polomér zakruZzovaciho oblouku
[QVZ=T A o)V o T ) P 900 m
max. rychlost jizdy v pracovnim rezimu pfi méfici jizdé ..... 10 km.h?
primérny hodinovy vykon stroje pfi propracovani koleje.......... 600 m
pfi rekonstrukci koleje ....... 250 m
primérny hodinovy vykon pfi propracovani vyhybek ....... 6 ks/10 hod
pfi rekonstrukci vyhybek..... 3 ks/10 hod
Uprava (propracovani) jednoduché vyhybky ...........ccceevvnenene, 25 min
podbijeci agregaty vnitfni - posun smérem dovnitf............... 350 mm
posuUN SMErem Ven..........oeuene. 600 mm
podbijeci agregaty vnéjsi — posun smérem dovnitf .............. 350 mm
posun SMErem Ven............... 1025 mm
pocet vyklopnych podbijecich PECHT .....uvivvivveieiiiiieeeeiiee e 16 ks

Orientacni ztratové c¢asy ASP U 09-4x4/4S Dynamic mimo doby jizdy
na a z mista nasazeni stroje:

— priprava stroje do pracovni polohy ........ccccvviviiiiininnnne. do 10 min.
- priprava stroje do prepravni polohy ........ccccvivviiininnnne. do 10 min.

Prekazky pro praci stroje:

- nevhodné umisténi propojovacich kabell zabezpeovaciho zafizeni
a uzempovacich kabeld,

— prekazky v meziprazcovych prostorach (dratovodné zlaby),
pfejezdy a prechody,

— indikatory horkobéznosti a plochych kol, pocitace naprav, MIB
apod.
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Smérové a vyskové navadéni radiem

Stroj je vybaven funkci kombinovaného smérového a vyskového
s . 7 r v z o . v .
radioveho navadéni posunu koleje pro primou kolej.

Zaznamové zafizeni stroje (DRP)

Na ASP je instalovano zaznamové zarizeni GPK a technologickych
veliin schvaleného typu (DRP). Zaznamové zafizeni je urceno
k zédznamu a hodnoceni geometrickych parametrl koleje (dle €SN EN
73 6360-2-mezni stavebni odchylky) pro pfejimku praci. U staveb, na
néz bylo vydano stavebni povoleni, slouzi pro Gcely TBZ pro uvedeni
stavby do zkuSebniho provozu.

Zaznamové zafizeni zaznamendava graficky GPK - rozchod, smeér
levého a pravého kolejnicového pasu, prevyseni, zborceni a podélnou
vysku levého a pravého kolejnicového pasu.

Soucasné zaznamenava technologické veli¢iny — nastavené smérové a
vySkové posuny koleje, hloubku podbijeni a dobu svirani.

Vyhodnocuje a vytvari vystupni sestavu okamzitého hodnoceni (vypis
lokalnich zavad) a vystupni sestavu Usekového hodnoceni.

Pfi provadéni jakékoli Upravy smérového a vyskového usporadani
koleje je stanovena povinnost zaznamenavat technologické uUdaje o
praci stroje na zdznamovém zarizeni. Pokud stroj provadi posledni
Upravu smeérového a vysSkového usporadani koleje pred spusténim
provozu, musi zaznamenavat graficky pribéh stanovenych Vvelicin GPK
a technologické udaje o praci stroje (viz priloha predpisu SZ S3/1).

Vystupy ze zaznamového zafizeni jsou upraveny SW ASPATIC II.

3. PRACE STROJE
Zplhsoby pouziti ASP Unimat 09-4x4/4S Dynamic

ASP Unimat 09-4x4/4S je urlena pro:

- vySkovou a smérovou Upravu koleje a vyhybek metodou
zmenseni chyby, nebo metodou pfesnou pro zajisténi
projektované PPK;

- ke zhutnéni (podbiti) stérkového loze pod prazcem;

-k hutnéni térkového loze za hlavami prazci;

k dynamické stabilizaci KL;
k samostatnému méreni a zaznamu GPK;

- ktazeni draznich vozidel s nardzecim a taznym zafizenim
normalizované stavby dle zatézového diagramu. 5

Se strojem lze pracovat na vSech typech prazcl pouzivanych na SZ.
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Pripravné a dokoncujici prace souvisejici s nasazenim ASP, vcetné
dodrzeni zadsad provadéni vlastnich praci stanovi technologicky postup
smérové a vySkové upravy koleji a vyhybek v souladu se zasadami,
danymi predpisem SZ S3/1.

Sled praci souvisejicich s nasazenim stroje

Prace pripravné.
Stanoveni zdvihl a posund koleje (napf. pomoci APK, ¢& klasickymi
geodetickymi metodami).

Demontaz specialniho zafizeni dopravni cesty uvedené v predpisu
SZDC S3 dil XIII (kolejnicové mazniky, indikatory pro diagnostiku
zadvad jedoucich vozidel, magnetické znacky apod.) braniciho
podbijeni.

Doplnéni dostate¢ného mnozstvi Stérku maximalné do takové Urovng,
v v z v O
aby byla zretelné patrna poloha prazcu.

Pfed zahajenim vyluky seznami vedouci praci vedouciho strojnika
s technologii prace a upozorni jej na mistni zvlastnosti, prekazky a
predd vedoucimu strojnikovi ASP seznam U(daji o smérovém a
vy$kovém usporadani a informuje ho o stavu a zplsobu vyty&eni.

Vedouci prace zajisti bezpeCnost v souladu s ustanovenim pfedpisu
SZDC Bpl a technologickymi poZadavky stanovenymi pFedpisy SZ
S8/3 a SZ S3/1.

Uprava smérového a vyskového usporadani koleje a vyhybek nesmi
zacinat ani koncit ve vzestupnici (prechodnici).

Vlastni prace.

Provadéni vlastnich praci stanovi technologicky postup smeérové a
vyskové Upravy koleji v souladu se zasadami, danymi predpisem SZ
S3/1.

Klimatické a geografické podminky:
- nadmoiskd VYSKa dO ....cocvveiiiiiiiiiiiiieeeaa 1000 m n.m.
- prace pti teploté okolniho vzduchu ............. od -2°C do +25°C
prace pfi nizSich teplotach zavisi moznosti predehrati hydrauliky a
pfi vysSich teplotach zavisi na stabilité kolejového rostu na BK.

4. OBSLUHA STROJE

Vsichni zaméstnanci, zUcastnéni na tomto procesu pfi pracich
provadénych na tratich SZ, musi mit kvalifika¢ni zpdsobilost dle
internich pfedpisi provozovatele stroje.

Optimalni obsazeni stroje - 4 zaméstnanci.
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5. OSTATNI UDAIJE

Mimo povinné vyzbrojeni a vybaveni stroje fesené internimi predpisy

provozovatele stroje musi byt stroj vybaven:

— mé&rkou pro méfeni opotiebeni podbijecich péchd,

— nivelaéni soupravou,

- zarizenim pro rucni méreni prevyseni koleje, 5

— zdznamovym zafizenim provadeéjicim zdznam GPK dle pfedpisu SZ
S3/1.

ASP nesmi byt odrazena ani spousténa.

PFi praci stroje neni potfeba napétovad vyluka, pro jizdy vlakl po
sousedni koleji neni tfeba zadnych omezeni.

Maximalni sklon koleje pfi jizdé samotného vozidla vlastnim pohonem
je 35%eo.

Maximalni hmotnost tazené zatéze 50 t.

Stroj je vybaven rychlomérem Kienzle, vysilackou VS67 (GSM-R,
GSM-P, TRS) a zarizenim MIREL pro kontrolu bdélosti strojvedouciho
s moznosti dalkového radiového zastaveni vozidla.

Bezpecna vzdalenost pred a za pohybujicim se strojem v pracovni
¢innosti je vétsi nez 10 m.
6. UDRZBA A OPRAVY

Pro 4drzbu stroje plati pravidla stanovend navodem na Udrzbu
zpracovanym provozovatelem stroje.

7. PROVOZNI DOKUMENTACE

Provozni dokumentace, jejiz soulasti je provozni dokumentace UTZ,
zapisy o TK stroje, protokol o pravidelné kontrole zadznamového
zarizeni, osvédcCeni pro prace stroje a prehled o pracovnim nasazeni
stroje, se vede v rozsahu stanoveném provozovatelem.

8. RAM PODVOZKU

Neni aktualni.

9. USPORADANI NAPISU NA STROJI

Neni aktualni.



