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Zarizeni na rozvoz a kladeni prazca technologii Donelli
Portalové jefaby PTH 350

1. POPIS STROJE

Zafizeni na rozvoz a kladeni prazcd technologii Donelli vyuziva
mechanizovanou montaZz v ose koleje pomoci portalovych jefabl PTH 350.
Prazce jsou odebirany z pfistavenych plosinovych voz(i, nasledné rozvezeny a
uloZzeny na misto urceni. Jefaby se pohybuji po pomocné drazce z kolejnic,
které jsou po rozvezeni prazcl vyuzity pro zfizeni kolejového rostu.

Portalové jefaby PTH 350, propojené zavésnou traverzou, najedou na
predavacim uUseku nad vagony s prazci, které obsluha pomoci fetizkovych
Uponll zavési na traverzu. Zfizeni kolejového rostu probiha od vzdalenégjsSiho
konce pokladaného useku. Na misté pokladky se provede zaméfeni polohy
prazcl. Z traverzy se odpoji kazdy druhy prazec a technologicka jednotka se
zbyvajicimi prazci posune. Rozdéleni prazci je garantovano nastavenim
zaveésl, které Ize podle potfeby upravovat. V obloucich je nutné polohu prazct
upravit ruéné.

Pro ulozeni kolejnic do upeviiovadel se pouziva zafizeni pro postupné bocni
premistovani kolejnicovych pasu z polohy pomocné drazky na prazce. Zafizeni
je vyrobek napf. fy. Geismar, typ MPR-M. V pfipadé potfeby jej Ize vyuzit také
ke smérové Upravé jiz zfizeného kolejového rostu. Portalové jefaby jsou tvofeny
ramem, ktery se sklada ze dvou dolnich podvozkud pohybujicich se na pomocné
drdZce a horniho portdlového mostu, ktery je s podvozky spojen pomoci
zdvihacich valct. V ramu jsou integrovany elektrické a hydraulické okruhy a
hlavni, vzduchem chlazeny spalovaci motor. Pfenos vykonu je hydrostaticky na
vSechna ¢tyfi kola s dvojitym okolkem. Ovladaci stanovisté obsluhy je na obou
jefabech.

2. ZAKLADNi TECHNICKE A TECHNOLOGICKE PARAMETRY
PTH 350:

- zdviZna sila (jeden JEFAD) ......cceeviiiiiiiiiee e 9 000 kg
- zdvizna sila (dvojice JEFADU) ....cccueeiiieiiiiiiierie e 18 000 kq
- plynula rychlost Jizdy ..........ooeiiiiiiii e 0-15 km.h
- rychlost zvedani/spousténi pfi plném zatizeni ...........cccccovviiniinnnns 6 m/min
- rozchod Montazni KOIEJE ........ccooiiiiiiiiiiiiiii e 3240 mm
- maximalni Sifka v pracovni poloze ...........cccccveeiniiiieiniiiiiiniee e, 3876 mm
- MaXiMAINT VYSKa ....ooiiiiiii e 4 420 mm
= TOZVOT NAPTAVY ..ttiieiiiiieeiiteee sttt e e sttt e et e e sbe e e et b e e e anbbe e e s nnneeesnneeas 2010 mm
- vyska zdvihu (mezi montazni koleji a kleStinami upevnénymi na

traverze pro prenasSeni Prazcu) .......ccccovevvieiiieeeiiiiiee e 3160 mm
- pFicny posuv od stfedu Jefdbu ..., + 200 mm
- vIastni hMOtNOSE ..o 6 000 kg
- maximalni sklon trati pfi jizdé s bfemenem ..........c.cccooiiiiii 40 %o
- maximalni rychlost jizdy pfi Sklonu 40 %o ........coeovvieirriiieiiiiiee e 5 km.h™
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- nejmensi polomér oblouku
- maximalni pfevyseni koleje
- pramérny vykon PoKIAAKY .........cccooiiiiiiiiiienie e
- optimalni denni vykon (v€etné pfesunu pomocné drazky a

vytvofeni nového pfedavaciho USeKu) .........c.cccoveviiiiiiiiniiiieciiieenn, 825-900 m

Traverza slouZi k uchopeni prazci pomoci Fetizkovych Gpond. Upony jsou
feSeny tak, Ze Ize manipulovat s prazci vystrojenymi jak Zebrovymi
podkladnicemi tak i sprazci s pruznym bezpodkladnicovym upevnénim
Vossloh. Vzajemna vzdalenost Uponl je nastavitelnd a je rovna poloviné
pozadované osové vzdalenosti polozenych prazcli, ¢imz se dosahuje
predepsané hodnoty rozdéleni prazcu

Zakladni technologické udaje

Vykon stroje ovliviuji:

— jizdy vlakd po sousednich kolejich - ne vzdy Ize organizovat prace i bez
vyluky sousedni koleje,

— portalové jefaby i zafizeni pro nasazovani koleji musi pfi prdjezdu vlaku po
sousedni koleji prerusit praci,

— prfedavaci Usek je vhodné situovat do pfimé koleje, min. polomér oblouku je
zavisly na typu pouzitych ploSinovych voz(li pro pfepravu prazct. Doporuéuje
se min. 1 000 m.

— délka kolejnic neni pro pouziti technologie limitujici.

Prekézky v praci stroje:

traté, u kterych dochazi k ¢astému stfidani oblouku, bez dostate¢né dlouhé
mezipfimé jsou pro technologii Donelli nevhodné,

— tunely, nadjezdy, rampy - nutno posoudit pfipad od pfipadu,

— pfimrzlé ¢asti kolejovych poli.

3. PRACE STROJE - DOPORUCENE TECHNOLOGIE A POUZITI
Ustanoveni pro provoz

Pfed nasazenim stroje musi provozovatel vzdy vypracovat technologicky
postup praci s ohledem na manipulovana bfemena, pfekazky v praci, drahu
pohybu stroje i provozu na sousednich kolejich. Tento postup odsouhlasi
zastupce objednavatele prace. Vedouci praci nebo zaméstnanec touto Cinnosti
povéfeny s timto postupem seznami obsluhy zafizeni a dle tohoto
technologického postupu vlastni praci fidi.

Ke stroji jsou zafazeni i pomocni zaméstnanci (pro manipulaci s kolejovou
drazkou, zavésSovani prazct apod.). Za bezpecnost vSech zaméstnancu
podilejicich se na praci zafizeni odpovida vedouci praci.

Zpusoby pouziti stroje

Zafizeni se pouziva k rozvazeni a pfesnému kladeni prazcu a analogicky i
k jejich snaSeni. Lze ho pouzit i bez traverzy pro snaSeni nebo kladeni



Ptiloha I11/11 k SZDC (CD) S8/3 - Uginnost od 1.1.2013

kolejovych poli v ose koleje. Technologii Ize pouzit rovnéz pfi pfedmontazi nebo
demontazi kolejovych poli.

Sled praci souvisejicich s nasazenim stroje

Pfipravné, vlastni i dokoncujici prace vCetné nasazeni pomocnych
zaméstnancl v souladu s pfedpisem SZDC (CD) S3/1 stanovi technologicky
postup prace.

4. OBSLUHA STROJE

Pro obsluhu kazdého jefabu PTH 350 a stroje MPR-M je uréen 1 zaméstnanec,
ktery dle technickych podminek musi mit i pfislusné opravnéni k jejich obsluze.
Zaméstnanci obsluhujici zafizeni musi byt prokazatelné proSkoleni a
pfezkouSeni z navodu na obsluhu zafizeni. Za fadné proskoleni a pfezkouseni,
zodpovida provozovatel zafizeni.

Provozovatel zafizeni musi dodrZovat zavazné ustanoveni Smérnice SZDC &.
50 ,Pozadavky na odbornou zpusobilost dodavatelll pfi ¢innostech na drahach
provozovanych statni organizaci Sprava Zelezni¢ni dopravni cesty”

5. OSTATNi UDAJE
Napétova vyluka a vyluka koleje pfi praci stroje je nutna.
Po sousedni koleji mohou jet vlaky rychlosti nejvyse 50 km.h™.

Zarfizeni Ize prepravovat po Zeleznici za dodrzeni ustanoveni predpisl
dopravce o nakladani.

Obsluha stroje se Fidi pokyny uvedenymi v navodu k obsluze dodaném
vyrobcem. Pfi praci pokladaCe musi byt dodrzena pfislusna ustanoveni
bezpeé&nostnich predpisti a norem a na elektrifikovanych tratich CSN EN
50 110-1 Obsluha a prace na elektrickych zafizenich.

Zaméstnancim je zakazano pfiblizovat se na vzdalenost mens$i jak 1 m ze
strany k bfemenu, je-li vySe nez 1,5 m od zemé. Pracovat pod zavéSenym
bfemenem je zakdzéno.

PFi osazovani kolejového pole do osy koleje a pfi spojkovani sméji zaméstnanci
bfemeno pfidrzovat za hlavy kolejnic, ne vSak blize nez 0,4 m od styku pfi
maximalni vysi 0,3 m nad plani kolejového loze. Pfi ukladani jsou povinni dbat
zvySené opatrnosti, aby nedoslo k Urazu.

Zaméstnancim je zakazano zdrzovat se pod zavéSenym bfemenem.

Obecné poZadavky pro snimani a kladeni KP stanovi predpis SZDC (CD) S3/1.
PFi jizdé vlaku po sousedni koleji se musi prace zafizeni v€as prerusit a
zaméstnanci musi odejit z prostoru mezi vylouéenou a provozovanou koleji.

6. UDRZOVANIi A OPRAVY ZARIZENi

Pro zafizeni na rozvoz a ukladani prazcu technologii Donelli plati pravidla
stanovena navodem na udrzbu zpracovanym provozovatelem zafizeni.
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7. PROVOZNi DOKUMENTACE

Provozni dokumentace, jejiz souasti je provozni dokumentace UTZ, denik
zdvihadla a pfehled o pracovnim nasazeni stroje, se vede vrozsahu
stanoveném provozovatelem.

8. RAM STROJE

Neni aktualni.
9. USPORADANI NAPISU NA STROJI

Neni aktualni.

Obr. 1 Schéma portalového jefrabu PTH 350 Donelli
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