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Strojni Cisticka Stérkového loze RM 80-92

1. POPIS STROJE

Strojni Cisticka RM 80-92 v koleji, vybavena vlastnim pohonem pojezdu, tézi
material kolejového loZe pod praZci nekon&itym téZicim fetézem, ktery je pfi praci
veden pomoci listy, uloZzené v kolejovém lozi. Vkladanim pFidavnych dil( tézici
liSty — mezikusu a €lanku téziciho fetézu - Ize zvétsit Sifku tézeni Stérkového loze.
VytéZeny material je dopravovan na tfivrstvy vibracni tfidi¢. Vytfidéné kamenivo
se uklada zpét do kolejového loZze a odpad do Zelezninich vozli pfipadné
specialnich vozidel fazenych bud pfed RM 80-92, nebo na sousedni koleji (s
moznosti uloZzeni na obé strany pracovni koleje). RM 80-92 je vybavena
zvedacim zafizenim koleji.

Jedna se o Sestinapravové specialni hnaci vozidlo. Na dvou hnacich
dvounapravovych podvozcich a dvou volnych napravach je umistén ram, s
narazecim a sprahlovym ustrojim normaini stavby. Na rdmu vozidla je umisténa
jizdni kabina a dvé kabiny pro ovladani GistiCky pfi praci.

2. ZAKLADNIi TECHNICKE A TECHNOLOGICKE PARAMETRY

Technické udaje:

NMOTNOSE SIFOJE ...eeeiieiiiee e 97t
POCEE NMAPIAVY .eeiiiieeiiet ettt ettt et e s e et et e e et e e e s e e e e anbr e e e 6
NMOTNOSE NA DM ... e 2,96 t/bm
obrys pro drazni vozidlo ............. G1/UIC 505-1
EYP MOLOMU .. 2xDEUTZ B/F 12L 413F/W
vykony motoru 2x 348 kW
[oyAY ol aT-To] =1V ¢ To o AV ¥4 (U [Pt 1,83 m
prepravni delka SIroje .........coeiiiiiiiiiiii e 31,8m
prepravni SiFka Stroje .........eeii oo 3,15 m
PFEPravni VYSKa SIrOJE .....o.viiieiiiiie it 4,65m
pfepravni rychlost stroje tazenim ..........ccooiiii e 90 km.h™*
pfepravni rychlost stroje vlastnim pohonem pojezdu.............cccvvveeeennn. 80 km.h™*

BrZAiCi VANY G/P...coiiiie e 60/75t
stroj je vybaven brzdou:
- pFimocinnou, prabéznou KE-GP a brzdou ruéni

Technologické udaje:

Sifka zabéru téziciho zafizeni s normalni liStou
Sifka zabéru téziciho zafizeni s kratkou listou.......

FYChIOSE FEIEZU . ...eeieiiiii e

odhoz vyziskaného materialu (na obé strany nebo vpred) ............ccccee.. az7m
vySka nakladani (pfesyp) nad TK (sklopny dopravnik) ..........cccccoeeunnnee. az42m
nejmensi hloubka zabéru pod spodni plochou prazce
nejvétsi hloubka zabéru pod TK........ccccooiiiiie,

boéni posun téziciho zafizeni od osy Kol€je ...........cccvvvveeeieiiiiiiiieeeee, +0,40m
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sklon listy téziciho zafizeni vOC&i Koleji MaX. .........ccoevvviiiiieeiiiiiiiiieee e +6%
vibraéni tfidi¢ 3 vrstvy, celkovéa plocha 21 m?
velikost oK sita tFdiCe ........ccuvveeviiiii 30-80 mm
zrnitost vyCiSt&ného kameniva...........cccceevviieiiicii e 32 az 63 (80) mm
nejmensi polomér oblouku pro praci stroje 120 m
vykon Cisténi §térkového [0Ze v KOIEji ......ccevvvviiveviiiiiiiiecce, 150-200 m/hod

vykon pfi sanaci (pIné tézeni) Stérkového loZe...........cccoevieiiiiiiiinenn. 75 m/hod

Technologicky vykon strojni CistiCky zavisi zejména na stavu kolejového loze
(vlhkost, mira znecisténi), hloubce téZzeni a na smérovych a sklonovych
pomérech koleje. Moznost vyrovnani pfevySeni sita je £ 150 mm. Vyrobce
deklaruje méné nez 3% zbytkovych nedistot.

Orientac¢ni ztratové ¢asy RM 80-92 mimo doby jizdy na a z mista nasazeni stroje:
— priprava stroje do pracovni polohy............cccuieiiiiiiiiiiiis 15 - 20 min.
— pfiprava stroje do pfepravni polohy .........cccccoeeiiiiiiiiecieeee 15 - 20 min.

Provozni uréeni RM 80-92:

— Cisténi Stérkového loze v koleji;

— plné téZeni (sanace) Stérkového loze bez cisténi;

— tazeni dalSich draznich vozidel dle zatézového diagramu.

SC RM 80-92 je vybavena 8kanalovym zadznamovym zafizenim, zaznamenava
mimo jiné hloubku ¢isténi (hloubku kontroluje laserové vyrovnavani) a prevyseni
koleje pfed a po cCisténi.

3. PRACE STROJE

Zpusoby prace RM 80-92 - technologické linky, poéty pomocnych
zaméstnancu.

Stroj RM 80-92 je vybaveny hydraulickym ovladanim, nema zadny elektricky
pohon. Strojni Cisticka vytézi pomoci téziciho Fetézu, ktery je veden pod praZci
material a pfenese ho na tfivrstvé vibraéni sito, na kterém se Stérk a odpad
oddéli. Pomoci dopravnikGi nebo pfimo ze sita (pfipadné kombinaci obou
moznosti) je vyCiStény Stérk dopravovan zpét do kolejisté.

Odpad pada na dopravnikovy pas. Pas pfenese odpadovy material bud mimo
kolejisté nebo pfimo do zasobnikovych vozu typu MFS, které jsou sunuty pred
strojni CistiCkou. PFi plném té&Zeni je veSkery vytéZeny materidl dopravovan do
zasobnikovych vozi MFS.

a) Cisténi kolejového loze

— RM 80-92 + ASP + pluh na upravu kolejového loze. ASP upravuje kolej pro

rychlost 50 km/h.

Pro pfedzvedani koleje (event.. smérovy posun koleje napf. od nastupistni hrany)
Ize pouzit ASP fazenou pfed RM 80-92.

b) tézeni kolejového loze

— provadi RM 80-92 a sype vytéZeny material do voza MFS; zdvih koleje pred
RM 80-92 se zajistuje jako pfi Cisténi kolejového loze.
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Sled praci souvisejicich s nasazenim stroje

PFipravné, vlastni i dokongujici prace stanovi ptedpis SZDC (CD) S3/1 pfipadné
SR103/2(S) a technologicky postup opravy Zelezni¢niho svrsku.

Piekazky pro praci stroje

— prfekazky zasahujici do pracovniho prostoru téziciho zafizeni (specialni
zafizeni dopravni cesty);

— objekty bez priabézného kolejového loze;

— nastupisté s obrubniky — smérovy posun nutno posoudit podle jejich typu;

— prazcové kotvy, pojistné uhelniky most;

— uroviové prejezdy, pfechody.

4. OBSLUHA STROJE

Pro obsluhu strojni &isticky RM 80-92 je uréeno 6 zaméstnanc(: obsluha
ovladaciho zafizeni, strojnici pro obsluhu zastérkovaciho zafizeni a vysypného
dopravniku, obsluha vozti MFS.

5. OSTATNi UDAJE

Stroj smi pracovat pouze na vyloucené koleji a za napétové vyluky.

Bezpe&na vzdalenost pfed pohybujicim se strojem a pfed téZicim zafizenim v
pracovni ¢innosti je 5 m.

V predstihu je nutné zaméfit a vyznadit zajiStovaci znacky.

Pfed zahajenim prace musi byt k dispozici srovnani projektovaného a skute¢ného
stavu PPK (udaje o tvaru svrsku, pfipadné o zméné nivelety a sméru, pricného
sklonu traté) a spole¢né s podélnym profilem trat€ musi byt pfedany obsluze stroje
pfed zaCatkem praci.

6. UDRZBA A OPRAVY

Pro udrzbu stroje plati pravidla stanovena navodem na udrzbu zpracovanym
vyrobcem pfipadné provozovatelem stroje.

7. PROVOZNi DOKUMENTACE

Provozni dokumentace se vede v rozsahu stanoveném provozovatelem.

8. RAM PODVOZKU

Neni aktualni

9. USPORADANIi NAPISU NA STROJI

Neni aktualni
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Obrazek ¢.1

Ryha v kolejovém lozi pro montaz téziciho zafizeni RM 80-92
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PFi hloubeni ryhy v kolejovém loZi se musi dodrZet uvedené rozméry. Jak je
uvedeno na obrazku staci srazeni dvou prazcu a v kolejovém lozi je nutné vytvofit
dostatecny bo¢ni prostor pro vioZeni liSty do meziprazcového prostoru (vlozeni
liSty je obtizné napf. u nastupistni hrany). K zajisténi spojeni liSty se Zlaby je
nutné, aby dno ryhy bylo rovné.
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