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Pridavna zarizeni dvoucestnych vozidel

Hydraulicky ménié prazc HSW RICHTER & MULLER

1. POPIS PRIDAVNEHO ZARIZENI

Hydraulicky méni¢ prazci HSW je ménitelné pracovni zafizeni uréené k montazi
na dvoucestna rypadla, pfipadné dalSi kolejova vozidla.

Konstrukci tvofi svafenec rdmu se tfemi segmenty téZebni IZice pro nabirani nebo
nahrnovani Stérku z nebo do kolejového loze, ktomuto ramu jsou pomoci
Sroubovych spojl pfipevnény oto¢ s hydraulicky ovladanymi klestémi pro
uchopeni prazcd a adaptérova deska pro uchyceni k vyloZniku rypadla.

2. ZAKLADNIi TECHNICKE A TECHNOLOGICKE PARAMETRY

délka pFidavného ZafiZeni ..........ccccoviiiiiiiiii e 1700 mm
SITKA ettt e 2800 mm
VYSKA it 865 mm
MOTNOST ... e 1200 kg

Technologicky vykon méni¢e prazci HSW je zavisly na vzdalenosti uUlozisté
ménénych prazcli (vyména 1 prazce za cca 3 min).

Pfiprava pracovisté (posunuti prazct a vytvofeni mezery potfebné pro vyjmuti
prvniho prazce cca 20 min.

Méni¢ prazcl je uréen pro pouziti v rozsahu vnéjSich teplot od +30 °C (méfeno ve
stinu) do -5 °C.

Orientaéni ztratové ¢asy mimo doby jizdy na a z mista nasazeni stroje:

— pfiprava (montaz pfidavného zafizeni na dvoucestny stroj, sefizeni a
nastaveni pracovni vysky) cca 10 min;

— doba nakolejeni max. 5 min.

Prekazky pro praci stroje:
témito pfekazkami se rozumi veSkera zafizeni dopravni cesty nachazejici se
v dosahu pracovnich agregat( stroje a silni¢nich pneumatik stroje.

3. PRACE STROJE S PRIDAVNYM ZARIZENiM

VYUZITi PRIDAVNEHO ZARIZENI

Méni¢ prazct HSW se pouziva pro vyménu dfevénych, betonovych a ocelovych
prazcu bez sneseni kolejového rostu (pfedevsim souvislou a mensiho rozsahu).

Vyména prazc méniem prazcl HSW je mechanizovana a zracionalizovana.
Oto¢ umozriuje plynulé otaceni klesti v rozsahu 360° a tim dosazeni pozadované
pozice potfebné pro uchopeni prazcu. Plastové vystelky klesti brani poskozeni
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prazc(. Odbér nebo doplfiovani Stérku kolejového loZze je provadéno pomoci
tézebni IZice.

Upnuti ménice prazcd HSW na vyloznik (ndsadu) rypadla probiha standardnim
montaznim postupem. Pfi montazi nebo demontazi ménice prazcl HSW na stroj
musi byt dodrzeny pokyny pro montaz, které jsou uvedeny v navodu k obsluze a
udrzbé. Ovladani a manipulace s pfidavnym zafizenim je provadéno z
kabiny dvoucestného stroje.

PRACE S PRIDAVNYM ZARIZENIM

Pfed kazdym novym pouzitim je tfeba nastavit pomoci vodicich kladek hloubku
zabéru téZebni IZice pfi odbéru Stérku.

Vlastni prace zalina posunutim prazci nebo vyjmutim prazcd pro vytvoreni
potfebné mezery pro umoznéni otaceni prazcu o 90 . Lzice se umisti mezi dva
prazce, vodici kladky dosednou na hlavy kolejnic, pak se nabere pfebytec¢ny Stérk
a ulozi do kolejového loZe do prostoru ve sméru prace za stroj, pfipadné je mozné
ulozeni Stérku mimo kolejisté.

Vyména prazcu se provadi pomoci klesti. Po demontazi upeviiovadel se prazec
uchopi, posune a oto&i 0 90° a nasledné vyveze na ulozisté. Klestémi se uchopi
novy prazec a stejnym zplsobem vlozi do traté. Ulozeny $térk je pomoci IZice
nahrnut zpét do meziprazcovych prostor kolejového loze a rovnomérné
rozprostfen. Rovnéz je za pomoci Izice provedeno ocisténi hlav kolejnic.
Pomocni pracovnici provedou korekci rozdéleni prazct a spojeni s kolejnici
pomoci upevnovadel.

4. OBSLUHA DVOUCESTNEHO STROJE S PRIDAVNYM ZARIiZENIM

Obsluhu dvoucestného stroje tvofi strojvedouci a zaméstnanci pro pomocné prace
k manipulaci s upevnovadly.

Pii pracich provadénych na tratich SZDC, musi mit obsluha kvalifikaéni
zpUsobilost dle Pfedpisu o odborné zpUsobilosti a znalosti osob pfi provozovani
drahy a drazni dopravy SZDC Zam1.

5. OSTATNI UDAJE

Vozidlo smi pracovat jen na vylouené koleji (pfi planované i nepfedpokladané
vyluce) a na elektrifikovanych tratich jen za napétové vyluky. V pfipadé, ze
nastavba vozidla pfi praci bude zasahovat do prujezdného priifezu sousedni
koleje, je vedouci prace povinen predem dohodnout s vypravéim (dispeCerem)
pfed zahajenim praci nepfedpokladanou vyluku sousedni koleje nebo i napétovou
vyluku trakéniho vedeni sousedni koleje. Bez tohoto opatrfeni je zakazano natacet
pfidavné zafizeni do profilu sousedni koleje.

Bezpecna vzdalenost pred a za pohybujicim se strojem v pracovni ¢innosti je
vzdalenost vétsi jak 20 m.
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6. UDRZBA A OPRAVY

Pro udrzbu a opravy dvoucestného stroje a pfidavného zafizeni plati pravidla
stanovena navodem na udrzbu zpracovanym vyrobcem, pfipadné provozovatelem
stroje.

Obrazek ¢.1 — typovy vykres HSW (hydraulicky méni¢ prazcu)

A B C D E min. E max. Hmotnost
1.500 mm 2.800 mm 550 mm 790 mm 0mm 445 mm 1.135 kg




