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MOBILNI FREZA NA KOLEJE SF 03 W FFS

1. POPIS STROJE

Mobilni fréza na koleje SF 03 W FFS je specialni hnaci drazni vozidlo uréené pro
reprofilaci hlav kolejnic frézovanim a brousenim. Vozidlo je uloZzeno na dvou
tfindpravovych podvozcich. Na obou celech vozidla je upevnéna kabina s vyhledem
v pfislusném sméru jizdy. V obou kabinach je Fidici pult pro fizeni vozidla, v kabiné
¢islo 1 je navic obsluzny pult pro ovladani stroje pfi praci. Ve stfedni ¢asti jsou pod
ramem umistény pracovni agregaty - frézovaci a brousici jednotky, vybaveny
skenovaci funkci. Tato pracovni ¢ast je urcena pro reprofilaci podélného a pri¢ného
profilu kolejnic. TFisky z frézovani a prach po brouseni se odsavaji a ukladaji do
zasobniku na pripojném ploSinovém voze. Zafizeni ma ochranu proti odletu jisker.
Stroj je vybaven tahlovym a naradzecim Ustrojim normalni stavby.

2. ZAKLADNI TECHNICKE A TECHNOLOGICKE PARAMETRY
Technické udaje SF 03 W FFS:

hMOENOSE SErOJE ..vuiviiiiiiii i

POCEE MAPIAY 1. etttitiiie ettt e et e e e et e e e et e e et e et
usporadani dvojkoli
nejvyssi provozni rychlost

MaxX. NMOtNOSE NA NAPFAVU ...euviiiiiei ittt e et e e e e e e e e e an e enaeennns 20,5t
NMOLNOSE N@ MELE AEIKY Luivuiiniitii et ea 5,04 t/m
typ motoru.........cevennen . Caterpillar, 3508 B
YAV e T L] o U PPN 749 kW

vzdalenost oto¢nych cepll .
rozvor naprav podvozku.......
délka stroje pres narazniky ...............
délka previslého konce vpredu i vzadu
SiFKa SEroje..uvvv i .
VYSKA SEFOJE 1evneetntirieiteei e et e et et e et e e ts et e e e e et e et e et e e eaneea e e e e e e e enans 4210 mm
OBrYS VOZIAI@ e UIC 505-1 G1
stroj je vybaven brzdou:

- samodinnou;

- pfimocinnou (KE-PmZ);

—  brzdou zajistovaci (ruéni vietenovou).

Technologické udaje:

pracovni pojezd Pri frEZOVANT .......vviuiiiiiie e 0,3-1,5km.ht
nejmensi polomeér oblouKuU Pro Praci SEFOJE ..vu.vviriirieiii e eaees 150 m
Ubér (na kazdy prejezd v oblasti pojezdné plochy kolejnice). 0,3-1,5mm
Ubér (v oblasti pojizdéné hrany KOIEJNICE) ...vuvvvviuiiriiiiiiiiiiiiienene e az 5 mm
VYKON 0pracovaci JEANOLKY .....vuuiiiiiie it e e et e e e e e e e eees 6x75 kW
pramér frézovaciho nastroje. cca 600 mm

ZASODNIK N@ DrUSNY PraCh.....cuu e e eaes 0,18 m?

Vykon ovliviiuje rozsah podkozeni pfi¢ného a podélného prifezu kolejnice s ohledem
na pozadované parametry, které by hlava kolejnice méla po frézovani a prebrouseni
splnovat a pocet brousicich jizd.
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Technologii pracovniho nasazeni podrobné&ji fedi predpis SZ S3/1, brouseni se fidi TKP
staveb statnich drah.

Prekazky pro praci stroje:

- snimace pocitacl naprav, kolejnicové mazniky, indikatory pro diagnostiku
zédvad jedoucich vozidel ,ASDEK", pojistné udhelniky na mostech bez
kolejového loze, Urovriové zelezniéni prejezdy a prechody (tato zafizeni je
nutno pred pracovnim nasazenim stroje demontovat).

3. PRACE STROJE
Pouziti SF 03 W FSS

Vozidlo SF 03 W FSS je urceno pro Upravu, pfipadné obnovu pfi¢ného profilu kolejnic
podle pozadavkd na zlep$eni kontaktu mezi kolem a kolejnici, odstranéni, pFipadné
redukci podélné vinkovitosti, koroze, nevhodnych stykd kolejnic, pfipadné& odstranéni
dalSich vad hlav kolejnic jako napf. ,head checking" (Sikmé trhlinky které se tvofi
v pravidelnych vzdalenostech na pojizdéné hrané nebo v oblasti mezi temenem
kolejnice a pojizdénou hranou), rizné druhy odlupovani materialu z pojizdéné plochy
bez vyraznych trhlin, ,spalling® apod. Je vhodné pro zakladni reprofilaci novych
kolejnic, které odstrafiuje drsny povrch z valcovani nebo koroze a mékkou
oduhli¢enou vrstvu, zlep$uje geometrii svard a eliminuje povrchové podkozeni vznikla
na stavbé. Dale je vozidlo uréeno k taZzeni zelezni¢nich vozidel brzdénych do celkové
hmotnosti 70 t.

Se strojem lIze pracovat na vSech typech kolejnic v bé€Zzné koleji a ve vyhybkach
pouzivanych na SZ.

Sled praci souvisejicich s nasazenim

Pied nasazenim frézovaciho a brousiciho stroje musi tratové Gseky uréené k brouseni
vykazovat dobré a stabilni smérové a vyskové usporadani koleje.

S dostate¢nym predstihem pfed zahajenim brousicich praci je nutno ohlasit Cinnost
dispecinku HZS SZ.

Pfipravné prace
Demontd? vech prekazek, které by mohly ohrozit prib&h broudeni nebo ochranu
vSech prekazek, u nichz by hrozilo poskozeni béhem brouseni.

Pfed zahajenim praci seznami v dostate¢ném predstihu vedouci praci vedouciho stroje
(nebo jiného uréeného zastupce zhotovitele) s rozsahem brouseni v jednotlivych
Usecich, délkou vyluk a s misty odstaveni brousiciho stroje. Dale pfedd km polohu
zacatkld (koncl) brouseného UGseku, smérové poméry brouseného Useku, tvar a stari
kolejnic, jejich Uklon, kilometrickou polohu prekazek, které nemohou byt odstranény
a upozorni jej na mistni zvlaétnosti a na dobu uzavéry Grovriovych piejezdd v pribéhu
vyluky.

Vlastni prace stroje
Provadeéni vlastnich praci stanovi technologicky postup brouseni v souladu se
zdsadami, danymi predpisem SZ S3/1.

PFi brouseni musi objednatel zajistit protipozarni opatfeni, bezpecnost cestujici
vefejnosti a silniéniho provozu (nastupisté, Zelezni¢ni prejezdy, pfilehla parkovisté,
mostni konstrukce s pfimym ulozenim koleje atd.) ochranu proti zhavym okuji
odlétajicim pfi brouseni.

Stroj je vybaven fidicim PC, méficim a zaznamovym zarizenim (laserovymi snimaci
pri¢ného profilu a vinkovitosti kolejnic), jeho? vystup odpovidd normé CSN EN
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13 231-3 ,Pfejimka reprofilace kolejnic v koleji* a predpisu SZ S3/1, a slouZi jako
doklad o kvalité provedené prace. Kontrola brouseni se provadi pribézné pfi
pracovnich jizdach brousiciho stroje.

Stroj umozniuje provést Uplné opracovani potfebné c¢asti hlavy kolejnice béhem
jediného prejezdu. Opracovani prib&znych vnéjsich kolejnic vyhybky se provadi pro
kazdou jednotlivou kolejnici v samostatném prejezdu. DemontaZ pridrznic v pribé&hu
opracovani neni zapotrebi (vyska pridrznice nesmi pfesahovat horni hranu kolejnice o
vice nez 45 mm). Opracovani prerusenych vnitfnich kolejnic vyhybky se provadi
rovnéz pro kazdou jednotlivou kolejnici v samostatném prejezdu. Pro kazdy odlisny
profil nebo odlisny sklon kolejnice je zapotfebi pouzit vlastni sadu frézovacich hlav.

Béhem brouseni musi byt odstrafiovan veskery odpad vznikly pfi brouseni z koleje
napf. pomoci odsdvaciho zafizeni stroje. Odsavani brouseného materidlu v Useku
vyhybky neni z d@vodu konstrukéni Gpravy mozné.

Po skonceni brousicich praci musi byt zajistény v rizikovych mistech provadénych
praci pozarni hlidky.

Oblasti, které nebyly pokryty brousenim stroje, je nutno osetfit ru¢nimi bruskami.

Klimatické a geografické podminky (pracovni rezim):

—  NAdMOFSKA VYSKA A0 ..vvivriiiiiiiiiiieenene e e e e e e e 1 000 m n.m.
- teplota okolniho vzduchu .. ..od -10°C do +40 °C
—  relativni VINKOSt VZAUCHU ...vuiviiiciii e max. 95%

4. OBSLUHA STROJE

Pro obsluhu SF 03 W FSS jsou urCeni 2 zaméstnanci, s kvalifikaci dle internich
predpisti provozovatele stroje.

5. OSTATNI UDAJE

Stroj smi pracovat pouze na vyloucené koleji bez nutnosti napétové vyluky, pro jizdy
vlakl po sousedni koleji neni tfeba zadnych omezeni.

PFi dopravé stroje musi byt veskeré pohyblivé prvky technologické nastavby
prestaveny do dopravni polohy a zajistény dle navodu k obsluze.

Vozidlo nesmi byt vzhledem ke své stavbé odrazeno ani spousténo ze svazitych
pahrbkd.

Je zakazano zdrZovat se v blizkosti brousiciho agregatu (riziko zasaZeni Zhavymi
okujemi nebo odletujicimi Ulomky pfi pfipadném roztrzeni brusného kotouce).

Je zakdazan vstup do kabiny stroje b&éhem brouseni i pfi nasledné udrzbé (ochrana
proti prachu).

Bezpelna vzdalenost pfed pohybujicim se vozem v pracovni innosti je vzdalenost
vétsi nez 20 m.

6. UDRZBA A OPRAVY

Pro udrzbu stroje plati schvalené TP, navody k (drzbé vyrobce DV, pravidla stanovena
navodem na UdrZzbu vyrobce DV, vnitfni pfedpisy a technologické postupy zpracované
provozovatelem stroje.
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7. PROVOZNi DOKUMENTACE

Provozni dokumentace se vede v rozsahu stanoveném provozovatelem.

8. RAM PODVOZKU

Neni aktuaini.

9. USPORADANI NAPISU NA STROJI

Neni aktuaini.



