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Obnovovaci stroj SVM 1000 CZ

1. POPIS STROJE

Obnovovaci stroj SVM 1000 CZ je SHV — pracovni stroj. Zakladni vozidlo ma
hlavni ram ulozeny na tfech dvounapravovych podvozcich, pro jizdu na
pracovni misto (krat$i vzdalenosti) je vyuzivan zadni hnaci podvozek. Vpredu
nad pfednim Celnikem je umistény hydraulicky sklopny plazovy podvozek s
hydrostatickym pohonem. V pracovni poloze je plazovy podvozek sklopen na
kolejové loze (Stérkovou plan), tim je zvednut ram stroje, pfedni a prostfedni
pomocny podvozek. Pohon stroje a pfipojenych specialnich ploSinovych vozu
typové fady Pa, Rmms je pfi praci zajiStovan pouze plazovym podvozkem.
Ovladani jizdy a pracovnich agregatt je provadéno obsluhou z hlavni pracovni
kabiny umisténé v prostoru nad pfednim podvozkem a z pomocné kabiny
umisténé pfed zadnim podvozkem. Vozidlo je vybavené technologickou
kolejnicovou drazkou, ktera je pfi praci napojena na stejnou drazku na
specialnich plosinovych vozech pro pfepravu prazcl. Po této draze se pohybuje
pfi praci portalovy manipulator uréeny k navazeni vystrojenych prazcd z vozl
na predavaci platformu pokladaciho agregatu obnovovaciho stroje, pfi snimani
kolejového rostu odvazi a uklada strojem vyjmuté prazce na vozy.

2. ZAKLADNIi TECHNICKE A TECHNOLOGICKE PARAMETRY
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SiFka Stroje PFi PraCi ...ccooi e 4,40 m
PrEPravni VYSKa StrOje.......uiiiiiiiiiiiiiee et 3,65m
stroj je vybaven brzdou:

samocinnou a pfimoc¢innou (KNORR)

a brzdou zajistovaci

nejmensi polomér oblouku pro praci Stroje..........cccceevviiieiiiieiiiiiee e 300 m
nejmensi polomér oblouku pfi prajezdu maximalni rychlosti...................... 150 m
nejmensi polomér oblouku pfi prijezdu omezenou rychlosti ..................... 100 m
Zakladni technologické udaje

maximalni rychlost pojezdu pomoci plazového podvozKu: ...................... 1 km.h*
pramérnd pracovni rychlost stroje: .........ccocveiieiiiiiiiiie e 400 m/hod

primérny technologicky vykon stroje: 11 prazcd/min
maximalni rozmér prazct (d / $ / v) 2620/300/230 mm
FOZABIENT PraZCU .......ccuvviiiiii e 550 — 650 mm
KOIEJNICE tVAIT......cci it S49, UIC60, R65

stoupani pfi praci a plazovém pohonu bez pfipojené zatéze............
stoupani pfi praci a plazovém pohonu s pfipojenou zatézi 2000t
pocet prazcl na vozech pro prepravu prazcl

2] 1 SRR

Orientaéni ztratové ¢asy mimo doby jizdy na a z mista nasazeni stroje:
— pripravné prace pied zahajenim prace stroje
— pfiprava stroje do pracovni POIONY.........cccocveviiiiiiie i
pfiprava stroje do pfepravni polohy ..................

dokonéujici prace po ukonéeni prace stroje

Technologii pracovniho nasazeni podrobnéji fesi predpis SZDC (CD) S3/1.

Prekazky pro praci stroje:

— mosty bez prdbézného kolejového loze;

— vyhybky a kolejové kfizeni;

— Urovnové zelezni¢ni prejezdy a pfechody;

— ukolejnéni a ostatni specialni zafizeni dopravni cesty (prazcové kotvy, prvky
sdélovaciho a zabezpeCovaciho zafizeni, indikatory horkobéznosti,
kolejnicové mazniky, magnetické znacky, nevhodné umisténé kabelového
vedeni atd.);

— objekty bez prdbézného kolejového loze

— prazce delSi nez 2620mm a prazce zlomené.

Vykon stroje ovliviuji:

v€asné povolovani upevnovadel;

— prace provadéné v obloucich o poloméru mensim nez 300 m;

— prekazky v praci stroje;

nedodrzovani technologické kazné doprovodnych (prabéznych) praci.
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3. PRACE STROJE

Zpusoby pouziti obnovovaciho stroje SVM 1000 CZ

Obnovovaci stroj SVM 1000 CZ je ur€en pro obnovu kolejového svrsku, jeho

konstrukce umoZnuje:

— kontinualni kladeni vystrojenych Zelezni¢nich prazcli na pfipravenou zemni
plan (Stérkové loze) v€etné navedeni a uloZeni kolejnicovych past do
podkladnic nebo pruzného bezpodkladnicového upevnéni;

— kontinualni snimani stavajicich Zelezni¢nich prazcl véetné vyjmuti
kolejnicovych past z podkladnic a ulozeni za hlavy prazct. (Pro tuto ¢innost
musi byt provedena prekonfigurace pracovnich agregatl stroje.)

Definice pojmu pro pracovni vyuZiti stroje

Manipulator — technologické vozidlo s vlastnim pohonem pohybujici se po
kolejnicové drazce umisténé na krajich plosin specialnich vozd, mezi vozy jsou
zhotovené prechody. Manipulator pfivazi na dopravniky stroje prazce ze
specialnich vozud uréené k polozeni a odvazi vyjmuté prazce na specialni vozy.

Vedeni kolejnic — kolejnice jsou vedeny v hydraulicky prestavitelnych klestich
a kladkach. Kolejnice se muze podle potfeby kdykoliv zvednout nebo poloZit,
jelikoz kazdé vedeni kolejnice je mozno jednotlivé pfestavit a kazdé kolejnicové
klesté Ize jednotlivé otvirat.

Smérovaci systém — stroj je vybaveny pfenosnou vytyCovaci soupravou. Na
vnéjsi strané ve sméru prace stroje se zarazi podle kontrolnich nivelaénich
bodl do zemni plané koliky, mezi kterymi je natazené ocelové lanko, od
kterého je snimana pozadovana smérova poloha.

Nivelaéni systém — vySka kladené koleje se fidi vySkou pfipravené zemni
plané (Stérkového loze) pfed strojem. Stroj neni vybaven vilastnim zafizenim
pro upravu vySky Stérkového lozZe.

Sipovy pluh — vyhrnovaci pluh pfipevnény pfi pokladce prazcl vpredu k
plazovému podvozku vytvafi pfed strojem technologickou drazku (volny prostor)
ve $térkovém lozi pro pohybujici se pokladaci vidlice prazcl, které ukladaji
prazce na plan. Vyhrnovany Stérk je pfemistovan za pasy plazového podvozku.

Sled praci souvisejicich s nasazenim stroje
Sled praci souvisejicich s nasazenim stroje stanovi predpis SZDC (CD) S3/1.
Pripravné prace:

Pokladka koleje:

— pfipravit zhutnéné kolejové loze (Stérkovou plan);

— vyvést a ulozit kolejnicové pasy na pfipravenou zemni plan v prostoru za
hlavami prazct (oboustranné cca 2m od osy koleje);

— vyty€it kolej do projektované polohy pfenosnou soupravou (koliky a
ocelovym lankem);

— na deponii nalozit na specialni vozy vystrojené prazce;
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v misté zacatku prace stroje vytvofit ve Stérkové plani startovaci drazku (v
podélné ose koleje do hloubky cca 0,1m o Sifce cca 1,1m a délce min. 5m).

Snimani koleje:

odstranit ukolejnéni a ostatni pfekazky pro souvislou praci stroje;

povolit a odstranit ¢ast upeviiovadel (v pfimé koleji ponechat upevnovadla
na kazdém 15 prazci, v oblouku upevinovadla na kazdém 10 prazci);

upravit kolej (jeji odstranéni v délce cca 10m nebo vytvofeni vhodného
pfechodu pro jizdu plazového podvozku) v misté zadatku prace stroje;

zrusit bezstykovou kolej;

demontovat spojky kolejnic.

Vlastni prace stroje SVM 1000:

Pokladka koleje:

pfeprava stroje na misto prace;

uvedeni stroje a mechanismud pro kladeni kolejového svr§ku do pracovni
polohy (sklopeni pasového podvozku, montaz Sipového pluhu véetné
sefizeni jeho vyskové polohy, kladeciho agregatu, klestin pro manipulaci
s kolejovymi pasy, dopravnikd a manipulatoru);

vlastni prace stroje;

uvedeni stroje do pfepravni polohy v&etné demontéze Sipového pluhu;
vytvofeni vhodného vybéhu pro vyjezd pasového podvozku v misté napojeni
na stavajici kolej, pfipadné zhotoveni napojeni jinou vhodnou technologii;
nakolejeni podvozkd;

pfeprava stroje z pracovisté.

Snimani koleje:

pfeprava stroje na misto prace;

uvedeni stroje a mechanismud pro snimani kolejového svr§ku do pracovni
polohy (sklopeni pasového podvozku, trhaciho agregatu, klestin pro
manipulaci s kolejovymi pasy, dopravnikd a manipulatort);

vlastni prace stroje;

uvedeni stroje do pfepravni polohy;

pfeprava stroje z pracovisteé.

Priibézné prace:

Pokladka koleje:

navazeni vystrojenych prazcu;

vkladat podlozky pod kolejnice;

navadéni kolejnicovych pasu do podkladnic;

upevnit kolejnicové pasy (v pfimé koleji na kazdém 15 prazci, v oblouku na
kazdém 10 prazci).

Snimani koleje:

s predstihem uvolfiovat a odstranovat upeviiovadla pfed soupravou
obnovovaciho stroje a prazcovych voz(;

pod strojem odstrarfiovat zbyla upevnovadia;

odvoz a sloZeni vyjmutych prazcl na deponii;
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— pfed koncem prace oddélit fezem nebo plamenem vyjmuté kolejnicové
pasy.

Dokoncovaci prace:

Pokladka koleje:
— doplnit a dotdhnout upevriovadla;
— doplnit kamenivo a upravit kolej dle schvaleného technologického postupu.

Snimani koleje:
— odstranit staré kolejnice (rozfezat);
— slozit vytéZené prazce na deponii.

4. OBSLUHA STROJE

Pro obsluhu SVM 1000 CZ jsou ur€eni zaméstnanci s pracovnim zafazenim:
vedouci stroje, 1 pro kladeni novych prazci nebo vybirani starych prazcu, 2
zaméstnanci pro obsluhu ramen klesti vedeni kolejnicovych pasl, 1 pro
ovladani manipulatoru, 2 pro vkladani podlozek, 2 pro manipulaci se
zalomenymi prazci, 1 pro praci se soupravou pro fezani kolejnic (kyslikem), 2
zaméstnanci pro manipulaci s proklady.

Provozovatel zafizeni musi dodrzovat zavazné ustanoveni predpisu SZDC
Zam1 ,Predpis o odborné zpuUsobilosti a znalosti osob pfi provozovani drahy a
drézni dopravy*“.

5. OSTATNi UDAJE
Napétova vyluka a vyluka koleje pfi praci stroje je nutna.

Obecné pozadavky pro snimani a kladeni prazcl a koleji stanovi pfedpis SZDC
(CD) S3/1.

Obsluha stroje se fidi pokyny uvedenymi v navodu k obsluze dodaném
vyrobcem. Pfi praci stroje musi byt dodrzena pfislusnd ustanoveni
bezpeénostnich predpisti a norem a na elektrifikovanych tratich CSN EN 50
110-1 Obsluha a prace na elektrickych zafizenich.

Zaméstnanclm je zakazano pfiblizovat se na vzdalenost mensi jak 1 m ze
strany k bfemenu, je-li vySe nez 1,5 m od zemé&. Pracovat pod zavéSenym
bfemenem je zakazano.

Zaméstnancim je zakazano zdrzovat se na Zelezni¢nich vozech v dobé
manipulace s prazci pojizdnym manipulatorem.

Je zakazano vstupovat na pohyblivé €asti stroje, pokud nejsou v naprostém
klidu. Obsluha smi uvést stroj nebo pracovni &asti do pohybu, az se
presvédcCila, Zze se zadny zaméstnanec na téchto Castech nezdrzuje a dala
navest “Pozor* varovnym zafizenim.

Vedouci praci zajisti pracovisté pro praci stroje v souladu s ustanovenim
predpisu SZDC Bpl a D7/2.
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Pracovni Sitka stroje ve vySce 900 - 1300 mm nad temenem kolejnice je 4100
mm, vedouci prace musi zajistit pfi praci na dvoukolejnych, vicekolejnych a
soubéznych tratich, bezpecny prujezd draznich vozidel po sousednich kolejich
dle predpisu SZDC D7/2 ¢&l. 263 (Zhotovitel je povinen dodat objednavateli
podrobny harmonogram praci v€etné seznamu mechanizace, ktera pfi
provadéni praci omezuje provozovani drazni dopravy po sousedni koleji
(pomalé jizdy, zakaz jizdy vlaki s PLM do Sitky, vylou¢eni sousedni koleje
apod.) véetné terminu, kdy bude provoz omezovan.

Zhotovitel odpovida za v€asnou a uplnou realizaci vSech stavebnich opatfeni
ve vylou€ené koleji, potfebnych pro bezpeény vystup a néstup cestujicich
(zachovani predepsané délky nastupisté, vybudovani pfistupovych cest,
zachovani pfechodl pfes vylouenou kolej apod.) a opatfeni, které stanovi VR
nebo DAP).

PFi praci na dvoukolejné (vicekolejné) trati z ddvodu zachovani prdjezdného
profilu je nutné stroj pfesné smérové navadét.

Pfi jizdé vlaku po sousedni koleji se musi prace stroje vCas pferudit a
zameéstnanci musi odejit z prostoru mezi vylou¢enou a provozovanou koleji.

Zaméstnanci nesméji vstupovat do nebezpeéné blizkosti prostoru, z néhoz
nebo do néhoz se vklada (vyjima) soucast nebo Uplny kolejovy rost a pfiblizovat
se do nebezpecné blizkosti tohoto prostoru, a to ani nafadim nebo jinymi

pracovnimi pomuckami. PFi ohroZeni bezpecénosti se musi béh prace stroje
ihned zastavit.

Vlastni pohon pojezdu se u obnovovaciho stroje pouziva jen pro pohyb ve
stanici a pfi jizdé na kratkou vzdalenost na pracovni misto na vylou¢ené koleji.

Pohon pojezdu plazovym podvozkem je pouzivan pouze pfi vlastni praci stroje.

Obnovovaci stroj nesmi byt odrazen ani spoustén, je vybaveny nardzecim a
tahlovym ustrojim normalni stavby. PFi pfepravé je tazen hnacim vozidlem.

Po ukoneni prace obnovovaciho stroje pfed jeho dopravou musi byt
manipulatory umistény a zajiStény v pfepravni poloze.

Pfi dopravé obnovovaciho stroje musi byt pracovni &asti stroje zajistény v
pfepravni poloze.

Bezpelna vzdalenost pfed pohybujicim se strojem v pracovni Cinnosti je
vzdalenost vétSi nez 5 m.

6. UDRZBA A OPRAVY

Pro udrzbu stroje plati pravidla stanovena navodem na udrzbu zpracovanym
provozovatelem stroje.

7. PROVOZNi DOKUMENTACE

Provozni dokumentace, jejiz soucasti je provozni dokumentace UTZ, zapis o
TK stroje a osvédCeni pro praci stroje se vede v rozsahu stanoveném
provozovatelem.
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8. RAM STROJE

Neni aktualni.

9. USPORADANI NAPISU NA STROJI

Uspofadani a rozsah napist na stroji se fidi Vyhlaskou MD ¢.173/1995 Sb., a
pozadavky normy CSN EN 14033-1.
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Obrazek ¢.1 — pracovni polohy
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Obrazek ¢.2 — Sirka stroje v pracovni poloze
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Obrazek ¢.3 - prepravni poloha stroje SVM 1000 CZ
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Obrazek ¢.4 — technologicka drazka (pfiény prarez) stérkové plané pred
kladecim strojem

V rezimu pokladky prazch musi byt pro stroj zhotovena technologicka drazka ve
Stérkovém lozi (napf. pfidavnym Sipovym pluhem pfimontovanym k plazovému
podvozku) zajistujici volny pohyb vidlic pokladaciho agregatu a stabilni ulozeni
pokladanych prazcu.
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