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Pluh pro upravu kolejového loze USP 5000C

1. POPIS STROJE

Pluh pro upravu kolejového loze USP 5000C je podvozkové SHV — pracovni
stroj. Je vybavené dvéma boc€nimi radlicemi, pluhovacim zafizenim
s pfestavitelnymi radlicemi, zametacim zafizenim a zasobnikem S§térku. Na
ramu jsou osazeny dvé kabiny se stanovisti fidi¢e a pro obsluhu pfi praci stroje.
Stroj je uren k manipulaci s kamenivem, k urovnani kameniva do
prfedepsaného profilu, odebrani ¢i doplnéni kameniva kolejového loze a
odstranéni zbytkd Stérku z hornich ploch prazct a ocisténi upevnovadel.

2. ZAKLADNIi TECHNICKE A TECHNOLOGICKE PARAMETRY

hmotnost stroje
POCet NAPraV .......c.eeveviviierieee e

tYP MOLOTU .o

VYKON MOTOTU ..ttt
vzdalenost oto€nych €epl podVOZKU .........cceeveiiiiieiiiiiie e
prameér sty€né KruZnice Kola ..........ccocveevvienieiiiieniec e
prepravni délka stroje (shodna s délkou v pracovni poloze)...
Sifka stroje v pfepravni POI0Ze.........cccciiviiiiiiiii e
prepravni VYSKa Stroje .........coiiiiiiiiiiiiiee e
nejvyssi rychlost viastnim pojezdem
nejmensi PojiZAENY POIOMET ..o
stroj je vybaven brzdou typu:

— prubéznou

— pfimocinnou

— zajiStovaci ruéni vietenova

— zachranna

max. Sitka stroje v pracovni poloze...........cccuvveiiiiiiiiiiiii e
(o111 eI o o Tod o T - To | o] 2 PRSPPI
vy8ka bocni radlice ...........ccoeeueneen.
dosah bo¢ni radlice od osy koleje
nato€eni bo¢ni radlice od osy koleje
dosah vnéjsi radlice pluhovaciho zafizeni od osy koleje
délKa tunelU.. ...

Sitka zabéru zametaciho zafizeni.......ccccccovviiiiiii
ZASODNIK NA KAMENIVO .....coiiiiiiiiiiee e
nejmensi prepravni vySka zametaciho zafizeni nad TK
nejmensi POlOME&r Pro Praci Stroje.......cceeeiiiiuiiiiiiee e
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Technologicky vykon stroje zavisi na mnozstvi pfemistovaného kameniva, na
jeho vzdalenosti od osy koleje, na tratovych podminkach, na mnozstvi prekazek
pro praci pluhu a na navaznosti specialnich vozidel zafazenych v pfislusné
lince.

Bo¢ni radlici je mozZno kamenivo pfihrnout pfi jizdé stroje pouze vpied
jednostranné& nebo oboustranné. Pfi vyskytu vétSiho mnoZstvi pfekazek se
doporucuje pracovat s bo¢nimi radlicemi pouze jednostranné pfi jizdé stroje
vpred.

Prace v nepfehlednych terénech a pfi snizené viditelnosti na dvoukolejnych,
vicekolejnych a soubéZnych tratich vyZaduje zvlastni bezpecnostni opatieni,
které dle mistnich podminek stanovi vedouci praci v souladu s ustanovenim
predpisu SZDC Bp1.

ObtiZznost provedeni prace stroje Ize na zakladé poctu potfebnych jizd rozdélit
do tfech skupin a podle vlivu tratovych pomérd do dvou skupin takto:

a) nahrnuti a Uprava kolejového loZe za predpokladu 3-4 jizd véetné prejezd(;
b) nahrnuti a Uprava kolejového lozZe za pfedpokladu 2-3 jizd véetné prejezdu;
c) nahrnuti a Uprava kolejového loZe za predpokladu 1-2 jizd véetné prejezdu.

I. dobré pracovni podminky: jednokolejna trat neelektrizovana, dobré
sSmeérové poméry;

Il. ztizené pracovni podminky: dvoukolejna trat elektrizovana, obtizné
smeérové podminky.

Technologicky vykon v “bm” (informativni) dosazitelny za hodinu prace v
zavislosti na podminkach obtiznosti:

Podminky Vykon v “bm”

l. Il.
a 1 000 950
b 1100 1 050
c 1200 1150

Orientacni ztratové ¢asy $térkového pluhu USP 5000C mimo doby jizdy na a z
mista nasazeni stroje:

— priprava stroje do pracovni polohy ..., 3 min.
— pfiprava stroje do pfepravni polohy.........ccccocviiiiiiiiiii 3 min.

Piekazky pro praci stroje:

— vSechna pevna télesa ve vzdalenosti do 3 m od osy koleje (kolem prekazek
vzdalenych vice nez 2,5 m od osy koleje je mozZno projet bez prerudeni
prace),

— mosty, propustky, pfejezdy, navéstidla a podpéry trakéniho vedeni véetné
jejich ukolejnéni;

— hektometrovniky a zajiStovaci znacky;

— sdélovaci a zabezpecovaci zafizeni (MIB, dratovodné Zlaby apod.);

— magnetické znacky pro méfici viz;

— indikatory horkobéznosti a plochych kol;

— kabelové propojeni.
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3. PRACE STROJE

Vybaveni stroje pro pracovni vyuziti

Boéni radlice — na bocich stroje umisténé nastavitelné radlice pro praci se
Stérkem na bocich stérkového loze.

Stredni pluh — ve stfedni casti stroje zabudované pluhovaci zafizeni
sestavené ztuneld (nad kazdym kolejnicovym pasem)
s bo¢nimi kfidly umoziuje pfemistovat Stérk v celé Sifi
Stérkového loze.

Zametaci zafizeni — rotani kartac sloZeny ze silnosténnych hadic, pohanény
pomalobéznymi  hydromotory  uréeny  k odstranéni
pfebytecného Stérku na navazujici vynaseci dopravnik.

VynéasSeci dopravnik — dopravnik s pryzovym pasem na kterém jsou upevnéna
hfebla slouzi pro vyneseni zameteného Stérku do
z&sobniku.

Zasobnik Stérku —  zasobnik o kapacitt 6m°® je wuréeny pro uloZeni
prebyte¢ného Stérku z kolejového loze nebo v pfipadé
potfeby je mozné ze zasobniku kolejové loze doplfiovat.

Zpusoby pouziti stroje USP 5000C - technologické linky

Stérkovy pluh USP 5000C Ize pouzit:

— samostatné pfi udrzbé a upravé kolejového lozZe;

— ve strojnich linkach.

Pracovni nasazeni stroje ve strojni lince stanovi predpis SZDC (CD) S3/1.

Se strojem Ize provadét:
nahrnuti kameniva pro podbijeni do prostoru zabéru podbijecich péchu;

— Upravu kolejového loze do pfedepsaného profilu;

— zametani prebytec¢ného Stérku, ocisténi prazcl a meziprazcovych prostorQ
od prebyte¢ného kameniva;

— tazeni Zelezni¢niho vozidla dle zatéZového diagramu.

Sled praci souvisejicich s nasazenim stroje

Pfedbézné a pfipravné prace - jsou soucasti technologie prace, pfi které je stroj

nasazen. Pfed vlastni praci je nutno:

— odstranit pfekazky pro vlastni praci stroje (napf. staré zajiStovaci znacky,
svrskovy material v kolejich apod.);

— odstranit ukolejnéni trakénich stozarli na elektrizovanych tratich.

Vlastni pracovni ¢innost stroje:

— obecné podminky pro Upravu a doplfiovani kolejového loze stanovi pfredpis
SZDC (CD) S3/1;

— pred zapocetim prace SV seznami vedouci praci vedouciho strojnika stroje,
s technologii prace ve smyslu predpisu SZDC (CD) S3/1 a upozorni ho na
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prekazky a umisténi specialnich zafizeni dopravni cesty. V pfipadé potfeby
se dohodnou na zpusobu jejich oznaeni a vlastni technologii Upravy a
doplfiovani kolejového loze;

— pro praci stroju uvedenych v této skupiné pfiloh neni nutna vyluka koleje a
vyluka napétova.

Dokonéujici prace:

— ruéni nahrnuti kameniva ze stezek do koleje;

— Uprava stezek v prostoru prekazek;

— Uprava ukolejnéni trakénich stozarl a jinych kovovych konstrukci na
elektrizované trati.

Klimatické a geografické podminky pro praci stroje:

— prace pfi teploté okolniho vzduchu...........ccoooiiiiiiiie 0 az +40°C
— prace i preprava pfi nizSich teplotach zavisi na moznosti pfedehfati
hydrauliky. Prace pfi vy$Sich teplotach je zavisla na chlazeni hydrauliky.

4. OBSLUHA STROJE

Pro obsluhu stérkového pluhu USP 5000C jsou uréeni dva zaméstnanci.

5. OSTATNIi UDAJE

Je-li otekavan prljezd vlaku po sousedni koleji, nesmi se pouzivat boc¢ni
radlice na strané& Kk provozované Koleji. V pracovni poloze pfi pfihrnovani
kameniva bo¢nimi radlicemi stroj pfesahuje obrys vozidel.

Pfi zametani koleje a nakladani kameniva do zasobniku musi zaméstnanci
ustoupit do bezpecné vzdalenosti, z divodu moznosti zasazeni odlétajicim
Stérkem.

Bezpecna vzdalenost pfed pohybujicim se strojem v pracovni &innosti je
vzdalenost vétsi nez 30 m.

6. UDRZBA A OPRAVY

Pro udrzbu stroje plati pravidla stanovena ndvodem na udrzbu zpracovanym
provozovatelem stroje.

7. PROVOZNi DOKUMENTACE

Provozni dokumentace, jejiz soucasti je provozni dokumentace UTZ, zapis o
TK stroje, osvédCeni pro praci stroje se vede vrozsahu stanoveném
provozovatelem.

Vykon stroje se v “Provoznim zdznamu specialniho vozidla” vykazuje v “mh”
nebo “bm” s pfepoctem:
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pfi praci véemi agregaty pfi konecné Upraveé .............cccccccooueieceeeeaeninnennne 100 %
bocni nahrnuti a &elni rozhrnuti - pfiprava pro ASP..........cccccvveiviieininenen. 60 %
40 %

pfi praci na obnové koleje - pouze boc¢ni nahrnuti kolejiva..........................
- pouze Celni nahrnuti kolejiva ...............cc.......... 20 %

- pouze zametani kolejiva ...............cccccocevrennnnn.

Zpusob vedeni vykonu stroje a pfepoctu na “bm” je jen doporucujici.

8. RAM STROJE

Zakladni udaje viz obrazek ¢.2 a €.3

9. USPORADANI NAPISU NA STROJI

Uspofadani a rozsah napist na stroji se fidi Vyhlaskou MD €.173/1995 Sb., a
pozadavky normy CSN EN 14033-1.
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Obrazek ¢€.1 - Typovy vykres USP 5000C
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Obrazek ¢€.2 - Ram stroje USP 5000C
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Celnik podélnik priénik
Usek méfeni Rozmér (mm) | Tolerance (mm)
délka ramu a 16600 +10
0
rozvor b 8500 +10
vzdalenost od podélné osy | didz 1310 +25
ramu
Sitka ramu d 2620 5
rozdil v délce uhlopficek j1—je2 - <10
rozdil v délce uhlopfi¢ek el e - <8
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Obrazek ¢.3 - Ram podvozku USP 5000C

Usek méfeni Rozmér (mm) Tolerance (mm)
a1z 2250 +4
b2 1500 +2
C12 1800 +1
dio 2343 +2
e 1950 +3
f1a - +5
0




