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Lehka strojni podbijecka MINIMA 2

1. POPIS STROJE

Lehka strojni podbijeCka MINIMA 2 je dvounapravové SV s vlastnim pohonem
pojezdu, uréené k upravé vySkového a smérového usporadani stykl pfipadné
koleji malého rozsahu zpravidla k odstrafovani lokalnich zavad.

Pojezd stroje je zajiStén hydrostatickym prenosem vykonu na kola predni
napravy. Zakladni nosny prvek je tvofen patefovym ramem, pracovni Casti
stroje tvofi dva na sobé nezavislé (asynchronni) podbijeci agregaty umisténé
mezi napravami. Kolej je smérové a vySkové upravovana pomoci dvojice
klestin, které ji uchopi za hlavy kolejnic a zdvih je proveden dvéma
hydraulickymi valci opirajici se o Stérkové loze. Smérovy posun zabezpecuje
vodorovny hydraulicky vélec. Zafizeni umozZrfiuje nastaveni rozteCe mezi
patkami zvedacich valcl a podbijecim agregatem na pozadovanou miru a tuto
polohu zajistit. Stroj Ize otogit v kolejisti na pomocném zdvihacim zafizeni.

Stroj nema zhutfiovace Stérku za hlavami prazcu, tazné a narazeci zafizeni.
Neni vybaven fidicim PC a zaznamovym zafizenim stanovenych veli¢in GPK a
technologickych parametrd.

2. ZAKLADNIi TECHNICKE A TECHNOLOGICKE PARAMETRY

NMOLNOSE SIFOJE. w.eieiiieiiiie et e e 45t
pocet naprav

EYP MOLOTU ..ttt s

vykon motoru

nejvyssi provozni rychlost (vlastnim pohonem pojezdu).............ccceeeeneee. 5km.h™
oYY o T aT- T o] - 1V AP PPPPPPN 2,1lm
JMeENOVity PrimeEr KOIa ........c.ooiiiiiiieiiee et 300 mm
prepravni délka Stroje .........cooiiiiiiiiiiii e 3,24 m
prepravni Sitka STrOJE. ......cvvvi i 28m
prepravni VYSKa Stroje ........ociii i 1,95 m
nejmensi polomér oblouku pro jizdu Stroje ..........ccccevviiieiiiiic i 90 m

stroj je vybaven brzdou:
— kapalinovou kotoucovou,
— vretenovou zajistovaci (Spalikovou)

Zakladni technologické udaje:

délka stroje v pracovni poloze. .........c.uuieiiiiiiiiiiiii e 3,24 m
nejvyssSi zdvih koleje (1e0reticky).........oovvveveiiiiiiiiiiie e 120 mm
nejvétsi pricny posun koleje (teoreticky) ... 150 mm
pocet podbijecich agregattl (PEChU) ........vvvvviiiiiiiii 2(8)
nejvétsi hloubka zabéru pod TK.........cooiiiii e 470 mm
NEjVELSi rozevieni PECHU .......cocviviiiiiii i 510 mm
nejmensi polomeér oblouku pro praci Stroje ..........cooovveeiiieiiiiiiiiiee e, 90 m
technOlOGiCKY VYKON ... az 90 m/h
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Orientaéni ztratové €asy stroje (v€etné doby potfebné na nalozZeni a sloZeni ze
silniéniho nebo Zelezni¢niho vozidla) mimo doby jizdy na a z mista nasazeni
stroje:

— nakolejeni, pfiprava stroje do pracovni polohy .............ccccccoviiiiennenn. 30 min.
— pfiprava stroje do pfepravni polohy, odstranéni z koleji ..................... 30 min.

Pfekézky pro praci stroje:

— nevhodné umisténi propojovacich kabelll zabezpe&ovaciho zafizeni a
uzemnovacich kabeld,

— prfekazky v meziprazcovych prostorach (pojistné uhelniky pfed mosty bez
pribézného loze, dratovodné Zlaby apod.),

— prejezdy a pfechody,

— indikatory horkobéznosti, pocitace naprav, MIB apod.

PFi praci stroje na tratich SZDC je nutné pouzit schvalené méfici zafizeni
odpovidajici pozadavkdm na zédznam GPK dle CSN 73 6360-2 (napf. Krab).
Méfici zafizeni je uréeno k zdznamu a hodnoceni geometrickych parametra
koleje (dle CSN EN 73 6360-2- vyhodnoceni na mezni stavebni odchylky) pro
prejimku praci. U staveb, na které bylo vydano stavebni povoleni, slouzi pro
ucely TBZ pro uvedeni stavby do zkuSebniho provozu.

V kratkych Usecich a v jinych odlvodnénych ptipadech (lokalni zavady) je
mozna kontrola dodrZzeni meznich stavebnich odchylek pfi pfejimce praci
ruénimi méficimi prostfedky bez kontinualniho zaznamu.

3. PRACE STROJE
Zpusoby pouziti stroje

Stroj lze pouzit k Upravé vySkového a smeérového usporadani styku koleji
pfipadné upravu vySkové a sméroveé polohy koleje v kratkych usecich zpravidla
do 150 m.

Sestavu strojni linky pro upravu vySkové a smérové polohy koleje stanovi
predpis SZDC (CD) S3/1, ktery stanovi i zptisoby pouziti, metody prace, sled
praci souvisejicich s nasazenim stroje a ostatni technologické udaje v€etné
fazeni jednotlivych stroja.

Pfipravné a dokoncujici prace souvisejici s nasazenim stroje v€etné dodrzeni
zasad provadéni vlastnich praci stanovi technologicky postup opravy koleje v
souladu se zasadami, danymi pfedpisem SZDC (CD) S3/1.

Sled praci souvisejicich s nasazenim stroje

Prace pripravné:
Stanoveni zdvihG a posund koleje (vyhybky) napf. klasickymi geodetickymi
metodami.

DemontéZ specialniho zafizeni dopravni cesty uvedené v predpisu SZDC S3,
dil XllI (kolejnicové mazniky, indikatory pro diagnostiku zavad jedoucich
vozidel, magnetické znacky apod.) braniciho podbijeni.
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DoplInéni dostate€ného mnozstvi Stérku maximalné do takové Urovné, aby byla
zfetelné patrna poloha prazc(.

Pfed zahajenim vyluky seznami vedouci praci vedouciho strojnika s technologii
prace a upozorni jej na mistni zvlastnosti a prekazky. Pfeda strojnikovi seznam
Udaju o smérovém a vyskovém usporadani a informuje ho o stavu a zpusobu
vyty€eni. Vedouci prace zajisti bezpec€nost v souladu s ustanovenim predpisu
SZDC Bp1 a technologickymi poZadavky stanovenymi predpisy SZDC (CD)
S8/3 a S3/1.

Vlastni prace:
Provadéni vlastnich praci stanovi technologicky postup smérové a vyskove
Upravy koleji v souladu se zasadami, danymi pfedpisem SZDC (CD) S3/1.

4. OBSLUHA STROJE

Vsichni zaméstnanci, zucastnéni na tomto procesu pfi pracich provadénych na
tratich SZDC, musi mit kvalifikacni zpUsobilost dle Pfedpisu o odborné
zpUsobilosti a znalosti osob pfi provozovani drahy a drazni dopravy SZDC
Zaml.

Pro obsluhu stroje MINIMA 2 je uren 1 zaméstnanec.

5. OSTATNI UDAJE

Mimo povinné vyzbrojeni a vybaveni stroje, fe$ené internimi predpisy SZDC
Bp1, D1 a D3, musi byt stroj vybaven:

— mérkou pro méfeni opotfebeni podbijecich péch;

— zafizenim pro ruéni méfeni pfevysSeni koleje;

Déle mohou byt stroje vybaveny:
— podbijecimi agregaty pro podbijeni dvojcitych prazcu (podporovanych
styku);

Stroj smi pracovat v prestavkach mezi vlaky nebo na vyloucené koleji bez
nutnosti napétové vyluky.

Zpusob dopravy: nesmi se dopravovat jako vlak nebo PMD mezi dopravnami
samostatnou jizdou vlastnim pohonem pojezdu. Jizdu Ize provadét pouze jako
pohyb na vylou€ené (technologické) Kkoleji. Na technologické koleji se
neprovozuje drazni doprava, veSkery pohyb vozidel na této koleji je povazovan
za technologicky pohyb (viz pfedpis SZDC D1, &l. 3605).

Na pracovni misto musi byt dopraven na silni¢énim vozidle nebo na Zelezni€nim
vozidle (napf. PV za MUV 69).

Bezpe&na vzdalenost pfed a za pohybujicim se strojem v pracovni €innosti je
vétSi nez 3 m.
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6. UDRZBA A OPRAVY

Pro udrzbu stroje plati pravidla stanovend navodem na udrZbu zpracovanym
provozovatelem zafizeni.

7. PROVOZNi DOKUMENTACE

Provozni dokumentace, jejiz soucasti je provozni dokumentace UTZ, zaznam
provedenych oprav a pfehled o pracovnim nasazeni stroje, se vede v rozsahu
stanoveném provozovatelem.

8. RAM PODVOZKU

Viz technicka dokumentace stroje.

9. USPORADANI NAPISU NA STROJI
Usporadani a rozsah napist na stroji se fidi Vyhlaskou MD ¢.173/1995 Sb.



