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Obnovovaci stroj SMD 80 a stroj pro ulozeni
kolejnicovych pasti RCM 102

1. POPIS STROJE

Obnovovaci stroj SMD 80 je SHV — pracovni stroj. Sklada se ze dvou trvale
spojenych vozidel a to z pétinapravového energetického vozu ATW a vlastniho
Sestinapravového obnovovaciho stroje SWAL vybaveného plazovym
podvozkem. K této soupravé je dale pfipojen &tyfnapravovy viz KTW uréeny
pro zasobu provoznich hmot. Pod ramem mezi podvozky vlastniho
obnovovaciho stroje SWAL je umistény hydraulicky vysuvny plazovy podvozek
s hydrostatickym pohonem, kterym je pfi praci ram zvednut a vpfedu je vzepren
pomoci hydraulického vélce o energeticky viiz ATW. Tim jsou zvednuty oba
jeho tfinapravové podvozky. Cela souprava obnovovaciho stroje je v pracovnim
rezimu hnana plazovym podvozkem. Pfi pfepravé na misto prace je souprava
hnana podvozky energetického vozu ATW, pfipadné je tazena jinym hnacim
vozidlem.

Souprava obnovovaciho stroje je vybavena technologickou kolejnicovou
drazkou, ktera je pfi praci napojena na stejnou drazku na specialnich vozech
pro pfepravu prazcl. Po této draze se pohybuje pfi praci dvojice manipulatord
navazejici na fetézoveé dopravniky obnovovaciho stroje nové prazce uréené pro
pokladku a odvazi vyjmuté prazce z kolejového loZe na specialni vozy.

Dale je soucasti strojni linky samostatné dvounapravové vozidlo RCM 102
zafazené za obnovovaci stroj a uréené pro ulozeni novych kolejnicovych past
do upevnovadel.

2. ZAKLADNi TECHNICKE A TECHNOLOGICKE PARAMETRY

L1001 (g 10 1) AR 2235t
[0T0To= A T= T o] = VAP 15
hmotnost na podvozek:

C.DGL (ATW) ettt ettt 39t

C.DG2 (ATWW) ittt ettt ettt 36t

C.DG3B (SWAL) ittt 571t

C.DGA (SWAL). ..ottt 515t
maximalni NAPravovy tlak...........ooouueiiiiiii e 19,5t
EYP MOLOTU i CAT 3408E/DITA a HATZ 4L41C
VYKON MOTOIU oo 503 a 30 kW
portalovy manipulator (PraZeull) .........eeeirieeeiiieiee it 2 ks
BYP MOLOMU . Deutz BF 6 M 1013
VYKON MOTOTU ittt 126 kW
rozvor naprav v podvozku:

DGL @ DG2..ee e 1,80 m

DL S TSP PP UP PP UPPVPPRUPPPII 1,70 m

D] PP URPPURPII 1,30 m
primeér styéné kruznice kola:

V POAVOZKU DGL @ DG2.....ccoiiiiiiiiiiie ettt 920 mm
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V POAVOZKU DG3 @ DG4t 730 mm
vzdalenost stfedl podvozk:

MEZI DGL @ DG2 ..ot

MEZIi DG2 @ DG3 ...ttt

MEZIi DG3 @ DG4 ...coiiiiiiiiiiieee e
nejvyssi rychlost viastnim pohonem (bez prazcovych vozi)...
NejvySSi rychlost taZenim ...
délka stroje SMD 80 pfes narazniky
prepravni Sitka stroje .........cccvcveiiiee i
SiFka Stroje PFi PrACi...c.ccei i
Prepravni VYSKa StrOJ .......uveiiiiiieiieic et
stroj je vybaven brzdou:

samocinnou a pfimo¢innou (KNORR) KE-GP a brzdou zajiStovaci

nejmensi polomeér projizdéného oblouKU ............occceiiiiiiiii e 120 m
Zakladni technologické udaje

maximalni rychlost stroje pfi mEFIci jizd€..........ccooovveviiiiiiieeeee s 10 km.h*
pramérnd pracovni rychlost Stroje:.........ccvvveeiiiiiiie i, 360 m/hod
rychlost pojezdu celé soupravy pomoci plazového podvozku ...... 0 - 600 m/hod
pramérny technologicky vykon stroje:.......c.cccvvveevieiiiienieene, 10 - 12 prazcu/min
Sifka planyrovaciho zafizeni (v€etné bocénich Stith)..........cccooveervinrennnen. 3,10 m
maximalni rozmér (starych) prazcl (d/$/V) .cccovvevneennnen. 2650/300/230 mm
maximalni rozmér (novych) prazct (d/$/V) .ocvveveeiinennn. 2700/300/230 mm
0SOVE rOZAEIENT PraZCU .....ccuveeeeiiieeeeiiieeeiiee e e eee e et e e saaea s 560 — 770 mm
kolejnice tvarl ...........ccccevviieeiiiii e ... UIC 54, UIC60, R65, R 75
nejmensi polomér oblouku pro praci stroje ...........ccocevieeeiiiiee i, 2300 m
maximalni pfevySeni.........cccccoiviiiiiini i,

Maximalni STOUPANT ...
pocet prazcl na vozech pro pfepravu pfedmontovanych prazct

B e 160 prazcu/vaz

Orientacni ztratové ¢asy mimo doby jizdy na a z mista nasazeni stroje:
— pfipravné prace pred zahajenim prace stroje
pfiprava stroje do pracovni polohy ..............
pfiprava stroje do pfepravni polohy.................
dokondujici prace po ukon€eni prace stroje

Technologii pracovniho nasazeni podrobnéji fesi predpis SZDC (CD) S3/1.

Prekézky pro préaci stroje:

— mosty bez prdbézného kolejového loze;

— vyhybky a kolejové kfiZzeni apod.;

— Urovinove zelezni¢ni prejezdy;

— ukolejnéni a ostatni specialni zafizeni dopravni cesty;
— prazce delSi jak 2,65/ 2,70 m a prazce zlomené.

Vykon stroje ovliviiuji:

— pfipadné zmény nivelety ¢i sméru koleje, provadéné strojem SMD 80;
— prace provadéné v obloucich o poloméru mensim nez 500 m;

— prekazky v praci stroje;
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— v€asné povolovani upeviovadel;
— nedodrzovani technologické kazné doprovodnych (pribéznych) praci.

3. PRACE STROJE

Ustaveni pro provoz

Stroj SMD 80 je nasazovan v souladu se schvalenym technologickym postupem
vypracovanym podle pfedpisu SZDC (CD) S3/1.

Zpusoby pouziti obnovovaciho stroje SMD 80

Obnovovaci stroj SMD 80 je uréen pro obnovu kolejového svrsku, jeho

konstrukce umoznuje:

— kompletni vyménu kolejového ro$tu — vyjmuti uvolnénych kolejnicovych
pasu z upeviiovadel a jejich uloZeni za hlavy prazcu, vyjmuti prazcl a
uloZeni na specialni vozy, odtézeni $térkového loze v pfedepsané niveleté a
pficném sklonu s odhozenim S§térku za hlavy prazcd, uloZeni novych
vystrojenych Zelezni€nich prazcu na pfipravené kolejové loze, manipulaci a
vedeni novych kolejnicovych pasu uloZenych za hlavami prazci k pokladaci
kolejnicovych pasu (samostatnému vozidlu RCM 102);

— ¢€aste€énou vyménu kolejového rostu — vyménu prazcu.

Stroj Ize prekonfigurovat na variantu pro stavbu novych koleji, ktera umoznuje
kladeni vystrojenych Zelezni¢nich prazcli na pfipravené Stérkové loze vcetné
vloZeni a upevnéni kolejovych past do podkladnic (pfi zméné sméru prace).
Stroj kopiruje puvodni polohu koleje nebo pracuje podle pfedem vytyéenych
hodnot. Pfi rekonstrukcich se poloha starych kolejnic nasnima pfi jedné zvlastni
meéfici jizdé. Kapacita paméti staci pro uloZeni dat tratovych tsek( do 10 km,
které se po zméfeni zpracuji. Pfi stavb& nového kolejisté se podél prazdného
Stérkového loze zarazi konzoly (smérové a vySkové nastavitelné) a natahne
vodici lanko, které slouzi jako smérové voditko.

Nové kolejnice mohou byt pokladany bud v misté plvodni koleje, nebo
posunuty vuci plvodni poloze o + 150 mm. PoZadovana vyska uloZeni prazcl
je zajisténa vySkovym ovladanim téziciho fetézu. Referenéni Uroven se stanovi
podle polohy a uloZzeni ménénych prazcl. Pfiéné vySkové vyrovnani prazcl se
kontroluje pomoci kyvadla.

PFi vlastni praci stroje neni nutna soucinnost s hnacim vozidlem. Strojvedouci
hnaciho vozidla, pokud neni od soupravy stroje (SMD80 a specialnich voz()
odvéseno, prfeda ovladani prabézné brzdy strojnikovi na stroj SMD 80.

Definice pojmu pro pracovni vyuziti stroje
SWAL - pracovni vozidlo, na kterém jsou umistény vS§echny mechanizmy pro
kompletni nebo ¢aste€nou vyménu kolejového rostu.

ATW - energeticky vlz pro napajeni celé soupravy energii, slouzi také
k pfepravé manipulatoru.

KTW — vaz pro zasobu provoznich hmot, slouzi rovnéz k pfepravé
manipulatoru.
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Manipulator — technologické vozidlo s vlastnim pohonem pohybujici se po
kolejnicové drazce umisténé na krajich plosin specialnich voz(, mezi vozy jsou
zhotovené piechody. Manipulator pfivazi na dopravniky stroje prazce ze
specialnich vozd uréené k poloZeni a odvazi vyjmuté prazce na specialni vozy.
Muize uchopit az 20 vystrojenych betonovych prazca.

Vedeni kolejnic — kolejnice jsou vedeny v hydraulicky pfestavitelnych klestich
a kladkach. Nova kolejnice se mize podle potfeby kdykoliv zvednout nebo
polozZit, jelikoZz kazdé vedeni kolejnice je mozno jednotlivé pfestavit a kazdé
kolejnicové klesté Ize jednotlivé otvirat.

Tézici (planyrovaci) zafizeni — pomoci téziciho fetézu rovna Stérkové loze po
vyjmuti starych prazct. Umoznuje odebrat vrstvu $térku az do hloubky 150 mm
pod Uroven lozné plochy prazcli. Odebrany $térk je uklddan na obé strany do
prostoru za hlavami prazct. Stérkové loZe je ve stfedu kolejisté zahloubeno
Sipovym pluhem o cca 100 mm v Sifce 1000 — 1100 mm, aby se zabranilo
prokluzu pokladanych prazcu.

Sled praci souvisejicich s nasazenim stroje

Sled praci souvisejicich s nasazenim stroje stanovi pfedpis SZDC (CD) S3/1.

PFipravné prace:

— na deponii naloZit specialni vozy vystrojenymi praZci;

— vyvézt a ulozit kolejnicové pasy za hlavy prazc(;

— vytyCit kolej do projektované polohy (vytyeni koleje odpada pokud se
pouzije kopirovani pavodni polohy koleje). Upravy sméru i nivelety pfimo
provadéné strojem SMD jsou mozné v rozmezi do 150 mm;

— povolit a odstranit ¢ast upevriovadel (na délce cca 250 — 300 m, ponechat
upeviniovadla na kazdém 10. az 20. praZci, tyto prazce se pak uvolni
v prostoru hnaciho vozu ATW);

— odstranit ukolejnéni a ostatni pfekazky pro souvislou praci stroje.

Vlastni prace stroje SMD 80;

— pfeprava stroje na misto prace;

— meéfici jizda (nasnimani pavodni GPK koleje);

— Uprava koleje v misté zaCatku prace stroje;

— uvedeni stroje a mechanismd pro obnovu (vyménu) kolejového svrSku do
pracovni polohy - spusténi plazového podvozku, klestin pro manipulaci s
kolejnicovymi pasy, manipulatorti, véetné pfipravnych a montaznich praci
spojenych s ¢innosti planyrovaciho zafizeni (frézy) kolejového loze;

— vlastni prace stroje;

— uvedeni stroje do pfepravni polohy;

— pfeprava stroje z pracovisté.

Pribézné prace:

— spredstihem uvolfiovat a odstrafiovat upevnovadla pfed soupravou
obnovovaciho stroje;

— pod SWAL odstranovat zbyla upevnovadla;
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— pfed koncem prace oddélit fezem nebo plamenem staré kolejnicové pasy
v misté zavérného styku pokladky;
— uvolnit prostor pro uvedeni stroje do pfepravni polohy.

Dokoncovaci prace:

— uloZit nové kolejnicové pasy do upeviiovadel;
— dotahnout (doplnit) upeviovadla;

— nalozit staré kolejnice (rozfezat);

— upravit kolej dle schvaleného postupu;

— slozit vytézené prazce na deponii.

4. OBSLUHA STROJE

Pro obsluhu SMD 80 je ur€eni zaméstnanci s pracovnim zafazenim: vedouci
stroje, 1 pro vybirani starych prazct, 1 pro kladeni novych prazcli, 2 pro
obsluhu manipulatord, 2 pro obsluhu ramen klesti vedeni kolejnicovych past,
az 4 zaméstnanci pro praci s upevnovadly, 2 zaméstnanci pro manipulaci se
zalomenymi prazci, 1 zaméstnanec pro praci se soupravou pro fezani kolejnic
(kyslikem), 2 zaméstnanci pro manipulaci s proklady.

Pro obsluhu pokladacée RCM 102 a pfi manipulaci kolejnicovych past do
upeviiovadel jsou ur€eni 2 zaméstnanci.

Provozovatel zafizeni musi dodrzovat zavazné ustanoveni ptedpisu SZDC Zam
1 ,Pfedpis o odborné zpUsobilosti a znalosti osob pfi provozovani drahy a
drazni dopravy*“.

5. OSTATNIi UDAJE

Napétova vyluka a vyluka koleje pfi praci stroje je nutna.
Po sousedni koleji mohou jet vlaky rychlosti nejvyse 50 km.h™.

Obecné pozadavky pro snimani a kladeni prazcl a koleji stanovi pfedpis SZDC
(CD) S3/1.

Obsluha stroje se fidi pokyny uvedenymi v navodu k obsluze dodaném
vyrobcem. Pfi praci stroje musi byt dodrZzena pfislusna ustanoveni
bezpeénostnich predpisti a norem a na elektrifikovanych tratich CSN EN
50 110-1 Obsluha a prace na elektrickych zafizenich.

Zaméstnanclim je zakazano pfiblizovat se na vzdalenost mensi jak 1 m ze
strany k bfemenu, je-li vy3e nez 1,5 m od zemé&. Pracovat pod zavéSenym
bfemenem je zakazano.

Zaméstnancim je zakazano zdrZzovat se na Zelezniénich vozech v dobé
manipulace s prazci pojizdnym manipulatorem.

Je zakazano vstupovat na pohyblivé &asti stroje, pokud nejsou v naprostém
klidu. Obsluha smi uvést stroj nebo pracovni &asti do pohybu, az se
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presvédcCila, Zze se zadny zaméstnanec na téchto &astech nezdrzuje a dala
navést “Pozor varovnym zafizenim.

Pfi jizdé vlaku po sousedni koleji se musi prace stroji v€as prerusit a
zaméstnanci musi odejit z prostoru mezi vylou¢enou a provozovanou Koleji.
Zaméstnanci nesméji vstupovat do nebezpecné blizkosti prostoru, z néhoz
nebo do néhoz se vklada (vyjima) soucast nebo Uplny kolejovy rost a pfiblizovat
se do nebezpecné blizkosti tohoto prostoru, a to ani naradim nebo jinymi
pracovnimi pomuckami. Pfi ohroZzeni bezpecnosti se musi béh prace stroje
ihned zastavit.

Vlastni pohon pojezdu se u obnovovaciho stroje pouZiva jen pro pohyb ve
stanici a pfi jizdé na kratkou vzdalenost na pracovni misto na vylou¢ené koleji.
Pohon pojezdu plazovym podvozkem je pouzivan pouze pfi vlastni praci stroje.

Obnovovaci stroj nesmi byt odrazen ani spoustén, je vybaveny naraZecim a
tdhlovym ustrojim normaini stavby. Pfi pfepravé je taZzen hnacim vozidlem.

Po ukonéeni prace obnovovaciho stroje pfed jeho dopravou musi byt
manipulatory umistény a zajistény v pfepravni poloze.

Zafizeni lze prepravovat po Zeleznici za dodrzeni ustanoveni predpisl
dopravce o nakladani.

Pfi dopravé obnovovaciho stroje musi byt pracovni &asti stroje zajiStény
v pfepravni poloze.

6. UDRZBA A OPRAVY

Pro stroj plati pravidla stanovena navodem na udrZzbu zpracovanym
provozovatelem zafizeni.

7. PROVOZNi DOKUMENTACE

Provozni dokumentace, jejiz soucasti je provozni dokumentace UTZ, zapis o
TK stroje, osvéd&eni pro praci stroje se vede v rozsahu stanoveném
provozovatelem.

8. RAM STROJE

Neni aktualni.

9. USPORADANI NAPISU NA STROJI

Neni aktualni.
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Prilohy:
Obrazek ¢.1- pracovni poloha stroje SMD 80

108, 109
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Obrazek ¢.2- prepravni poloha stroje SMD 80

113, 114
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Obrazek ¢.3- pracovni poloha pirekonfigurovaného stroje SMD 80
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