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Automaticka strojni podbijecka 08-475 UNIMAT 4S se
zametacim zafizenim

1. POPIS STROJE

ASP 08-475 UNIMAT 4S je dvoudilné SHV urené k upravé smérového a
vySkového uspofadani koleje a vyhybek, a to zejména vyhybek na betonovych
prazcich. Stroj je kloubové uspofadan a je vybaven zdvihacim zafizenim k
synchronnimu pfizvednuti vedlejSi vétve vyhybky a délenymi podbijecimi
agregaty zavéSenymi tak, Ze lze soulasné podbit hlavni i vedlejSi vétev
vyhybky. Za zakladni dvoupodvozkové vozidlo je pfipojen dvounapravovy viz
se zametacim zafizenim. Stroj je vybaven zhutfiovaci $térku za hlavami prazcu.

Na stroji je pouzit proporcionalni paralelni nivelacni a jednotétivovy tfibodovy
smérovaci systém. Stroj je vybaven fidicim pocitatem se SW WIN-DOS
k fizeni nivelacniho a smérovaciho zafizeni v€etné zaznamenavani GPK a
technologickych veli¢in podle pozadavkd DB (némeckych drah). Pfi praci stroje
na tratich SZDC je nutné pouzit schvalené zaznamové (méFici) zafizeni
odpovidajici poZadavkiim na zaznam GPK dle CSN 73 6360-2 (napf. Krab).

Na stroji je k dispozici laserové zafizeni pro smérové a vySkové navadéni
stroje.

2. ZAKLADNIi TECHNICKE A TECHNOLOGICKE PARAMETRY

NMOTNOSE SIFOJE ...eeeiiieii e 100,0 t
POCEE NMAPIAVY itttk ettt e s e e et bt e et e e e s nr e e e s s e e 6
hmotnost na napravu v podvozku: pFednim..........ccccuveeiieiiinniiiiiiieee s 1751
............................................................. 17,5t
Zadnim. ...coeiii 195t
............................................................. 195t
hmotnost na napravu zadniho dilu stroje-5. naprava ...........ccccccceeennnnins 135t
hmotnost na napravu zadniho dilu stroje-6. naprava...........cccccecvvveeiineen. 125t
BYP MOOTU .o Deutz BF 8M 1015C
VYKON MOTOTU ..ttt 350 kW
vzdalenost otoénych Eepl POAVOZKU .........c.eeveiiiiieiiiiiieeiiiee e 14 m
FOZVOT NAPTAV POAVOZKU ......eiiiiiiiiiiiiie ittt e sttt e s et et e s e e 1,8m
vzdalenost NAPrav VOZU ........ccoooeiiiiiii i 6,5m
prepravni delka SIrojJe .........ooeiiiiiiiiiiii e 340m
prepravni SiFka Sroj& ........ueiiiiiiie 3m
PFEPravni VYSKa SIrOJE .....o.viiieiiiiie it 3,45m
stroj je vybaven brzdou:
— pfimocinnou
— prubéznou

— ruéni (zajistovaci)

Zakladni technologické udaje:
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délka stroje v pracovni pol0zZe ...........eeeeiiiiiiiiiiiiiie e 340m
nejvyssi zdvih koleje (teoreticky) .........cooviiiiiiiriiiiiiiiieee e 120 mm
nejvyssi pFicny posun koleje (teoreticky) .......cccovvcvveiiiieee e 130 mm

podbijeci agregaty jsou délené na dvé &asti, z nichz kazda je
zavéSena oto¢né na vyklopném rameni se 4-mi vyklopnymi péchy

pocet podbijecich agregatd (PEChU) .........ceevviieiiiiiiiiiicen dva délené (16)
nejvétSi hloubka zab&ru pod TK. ... 500 mm
nejvétsi rozevieni péchl: jednotlivé prazce..........ccccoviieeiiiiei e, 600 mm
AVOjCItE Prazce........cccovcvvveiiirieeeiiee e 940 mm
nejvétsi vychyleni péchl smérem: od Kolejnice. .......cccceeviieeeiiiiinniiieeiieen, 85°
ke KolejniCi.......ccuvveeeeieiiiiee 15°
nejvétsi Uhel nastaveni podbijecich agregatl ..........ccocevviiiiiiiiis +85°
nejmensi polomér oblouku pro praci stroje...........ccccvviviiiii e 150 m
maximalni dosah podbijeciho agregatu od osy stroje ...........cccccceeeviiiinieen. 32m
podélny posun zvedaciho haku .............cceeeiiiiiiiiiiic 400 mm
maximalni dosah pfidavného zdvihu odbo€né vétve od osy stroje ............. 3,3m
moznost pracovniho nasazeni stroje pfi podbijeni vyhybek ............... vSech tvar(
Technologicky vykon ASP 08-475 UNIMAT 4S:
— Uprava jednoduché vyhybKy...........c..oeeiiiiiie 60-90 min.
— pramérny hodinovy vykon Upravy Koleje .........c.cccevviiniiiiiiiniiiiieeiiene 450 m
— pramérny hodinovy vykon stroje pfi jednom zabéru............c..cccee.n.e 350 m
— pramérny hodinovy vykon stroje pfi dvou zabérem ...........c.ccccccvveennnee. 250 m

— pfi praci s navadécim laserem se vykon snizi 0 25 %

Orientacni ztratové ¢asy ASP 08-475 UNIMAT 4S mimo doby jizdy na a z mista
nasazeni stroje:

— pfiprava stroje do pracovni poIoNY..........cccocviiiiiiiiiiiec e 5 min.
— pfiprava stroje do pFepravni polohy ............ccccciiiiiiiiiiiieieeen 5 min.

Smérové a vyskové navadéni laserem

Veskeré funkce kombinovaného smérového a vyskového laserové navadéni
posunt koleje jsou pouze pro pfimou kolej.

Prekazky pro praci stroje:

— nevhodné umisténi propojovacich kabell zabezpecovaciho zafizeni a
uzemrovacich kabeld, kryty Zlabovych prazc(;

— prekazky v meziprazcovych prostorach (dratovodné zlaby, zavéry vymén
vyhybek apod.);

— pfejezdy a pfechody;

— indikatory horkobé&znosti, pocitace naprav apod.

3. PRACE STROJE

Zpusoby pouziti ASP 08-475 UNIMAT 4S - technologické linky

Stroj je urCen predevsim:
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— k udpravé smérového a vyskového usporadani koleji a vyhybek véetné
vyhybek na betonovych prazcich,

— pfedzvednuti a fixaci nivelety koleje pfed strojnimi CistiCkami Stérkového
loze.

Sestavu strojni linky pro upravu vySkové a smérové polohy koleji a vyhybek
stanovi predpis SZDC (CD) S 3/1, ktery stanovi i zplisoby pouziti, metody prace
a ostatni technologické Udaje v€etné Fazeni jednotlivych stroju.

Sled praci souvisejicich s nasazenim stroje

Prace pfipravné.
Stanoveni zdvihd a posund koleje (napf. pomoci APK, ¢i klasickymi
geodetickymi metodami).

Demontaz specialniho zafizeni dopravni cesty uvedené v piedpisu SZDC S3 dil
XIII braniciho podbijeni.

Doplnéni dostateéného mnozstvi §térku maximalné do takové urovné, aby byla
zfetelné patrna poloha prazcu.

Pfed zahajenim vyluky seznami vedouci praci vedouciho strojnika s technologii
prace a upozorni jej na mistni zvlastnosti, pfekazky a preda vedoucimu
strojnikovi ASP seznam udaji o smérovém a vySkovém usporadani a informuje
ho o stavu a zpUsobu vytycéeni.

Vedouci prace zajisti bezpe€nost v souladu s ustanovenim pfedpisu SZDC Bp1
a technologickymi pozadavky stanovenymi pfedpisy SZDC (CD) S8/3 a S3/1.

Uprava smérového a vy$kového usporadani koleje nesmi zaéinat ani kongéit ve
vzestupnici (pfechodnici).

Vlastni prace.
Provadéni vlastnich praci stanovi technologicky postup smérové a vyskove
upravy koleji v souladu se zasadami, danymi pfedpisem SZDC (CD) S3/1.

Pfi provadéni jakékoliv upravy smérového a vysSkového uspofadani koleje je
stanovena povinnost zaznamenavat technologické udaje na zaznamovém
zafizeni stroje. Pokud stroj provadi posledni upravu smérového a vySkového
usporadani koleje pfed spusténim provozu, musi zaznamenavat graficky
pribéh stanovenych veligin GPK (viz pfiloha 3 predpisu SZDC (CD) S3/1.

Klimatické a geografické podminky:

- nadmorska vySka do ........cccciiiiiiiiii s 1000 m n.m.

- prace pii teploté okolniho vzduchu........................ od -2°C do +25°C
prace pfi nizSich teplotach zavisi moznosti pfedehfati hydrauliky a pfi vy$Sich
teplotach zavisi na stabilité kolejového rostu na BK.

U vyhybek se Zlabovymi praZzci je tfeba pfed podbijenim sejmout kryty
Zlabovych prazcli na strané pfestavniku stejné jako u snimace polohy jazyka
SPJ nového typu.
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Vypis z predpisu SZDC (CD) S3/1:

PFi vlastni upravé vyhybek se nejdfive upravi hlavni smér jedné nebo nékolika
vyhybek za sebou vcetné pfipoji a vybéhu s pfizvednutim dlouhych prazct v
odboc¢né vétvi. Potom ASPv podbije jednotlivé vedlejsi (odbocné) vétve
vyhybek s vypnutym smérovacim zafizenim a s nulovym zdvihem a upravi
vybéhy. Vétev vyhybky, ktera nebyla upravena v celé své délce vcetné
pFipoju, je nesjizdna.

Postup Upravy smérového a vySkového usporfadani jednoduché vyhybky 1:9 -
300 na betonovych prazcich (ASPv s pfidavnym synchronnim zdvihem
odbocéné vétve vyhybky a sou¢asnym podbitim dlouhych vyhybkovych prazch v
odboéné vétvi dle €l. 90 napf¥. strojem typu 08-475 4 S) je v pfiloze 5b predpisu
S3/1).

Ve vyhybkach na betonovych praZcich se pfi posledni upravé pfed zahajenim
provozu (i upravé dle ¢l. 83 a) zfizuje tzv. inverzni prevySeni podle pfilohy 2
predpisu S3/1.

Pfi upravé odbocné vétve vyhybky musi byt podbijecim agregatem nad opornici
pfimého sméru podbijeny prazce vyménové c¢asti vyhybky jiz od kofene
pfilehlého jazyka odbo¢né vétve (viz pfiloha 5 predpisu S3/1).

Minimalni pocet zabért podbijecich péchl je shodny jako pfi podbijeni koleje -

viz €l. 126 a dale:

— v oblasti srdcovky, je nutno u betonovych prazcl podbit vzdy o jeden zabér
navic 2 prazce pfed a 2 praZce za zaCatkem hrotu srdcovky, u dfevénych
prazcl se podbiji o jeden zabér navic cela oblast srdcovky;

Zlabové prazce se ASPv podbijeji stejnym zplisobem jako dvojéité prazce.
Pocet zabérd ASPv na Zlabovém praZci musi byt v porovnani se sousednimi
prazci alesponn dvojnasobny pfi dostate€ném mnozstvi kameniva
Vv meziprazcovém prostoru; béhem prace ASPv je nutno kamenivo rucné
doplnit. U demontovanych krytd thlové paky (viz €l. 111) je tfeba dbat zvySené
opatrnosti tak, aby nedoslo k poskozeni Uhlové paky.

Zvlastni pozornost musi byt po praci ASPv vénovana podbiti a zastérkovani
vyhybek v oblastech srdcovky a vymén. Prostor pod srdcovkou u vyhybek na
dfevénych prazcich, do néhoz nemohou zasahnout podbijeci péchy ASPv, je
nutné zejména pfi zdvihu vétSim nez 30 mm pod prazci i v meziprazcovych
prostorech ru¢né doplnit kamenivem. Ru€éné uderovymi podbije€kami musi
byt podbity vzdy prazce u hakového zavéru vymén vyhybek, u nichz
nebudou vyjimeéné zdemontovany spojovaci ty¢e a tahla (viz ¢l. 88 a 111
predpisu S3/1).

Technologicky postup Upravy smérového a vyskového usporadani JKS a DKS v
zdsadé vychazi z technologie pouzité pro upravu jednoduchych vyhybek.
Nejprve se provede Uprava v hlavnim sméru jedné koleje, zpravidla s nizsi
niveletou — viz ¢l. 117, se soucasnym zdvihem vSech dlouhych prazcu
v odbocénych vétvich dotéenych zdvihem pfimého sméru. Ve zdvizené poloze
musi byt prazce stabilizovany tak, aby bez poklesu vyhoveély pro pojezd ASPv.
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Pfi upravé DKS nésleduje uprava smérového a vyskového usporadani hlavniho
smeéru druhé koleje obdobnym zplsobem a nakonec postupné podbiti kfizeni (s
vypnutym smérovacim zafizenim a s nulovym zdvihem).

PFi upravé smérového a vySkového usporadani kfizovatkovych vyhybek se
musi zvlastni pozornost vénovat podbiti mist, kterd nelze podbit ASPv. Tato
mista je nutno podbit ruénimi uderovymi podbijeCkami. Postup upravy je
obdobny jako u jednoduché vyhybky, vzdy je bezpodminecné nutny pfidavny
zdvih odbocné vétve a zajisténi jeji vySkové polohy.

Pro zdznamové nebo méfici zafizeni ASPv plati analogicky &l. 127. Pfi Upravé
vedlejSi vétve vyhybky a zejména jejiho pfipoje se graficky zaznam pofizuje
pouze u vyhybek tvaru 1:18,5-1200 s menSim uhlem odboceni.

Uprava obloukt za vyhybkami musi byt vzdy souéasti Upravy smérového a
vyskového usporadani vyhybek.

4. OBSLUHA STROJE

Vsichni zaméstnanci, ziCastnéni na tomto procesu pfi pracich provadénych na
tratich SZDC musi mit kvalifikaéni zpUsobilost dle pfedpisu Zam1- predpis pro
odborné zpusobilosti a znalosti osob pfi provozovani drahy a drazni dopravy.

Optimalni obsazeni stroje - 5 zaméstnanc.

5. OSTATNI UDAJE

Mimo povinné vyzbrojeni a vybaveni stroje fe$ené internimi predpisy SZDC
Bp1, D1 a D3 musi byt stroj vybaven:

mérkou pro méfeni opotfebeni podbijecich péchd,

— nivelaéni soupravou,

— zafizenim pro ruéni méfeni pfevySeni koleje,

— laserovym navadécim zafizenim.

ASP nesmi byt odrazena ani spousténa.

Pfi praci stroje neni potfeba napétova vyluka, pro jizdy vlakdi po sousedni koleji
neni treba Zadnych omezeni.

Maximalni sklon koleje pfi jizdé samotného vozidla vlastnim pohonem je 50%o.

Stroj smi pracovat v prestavkach mezi vlaky nebo na vylou¢ené koleji bez
nutnosti napétoveé vyluky.

Stroj je vybaven zafizenim, které omezuje (blokuje) vysunuti podbijecich
agregatl do prajezdného prufezu sousednich koleji.

Bezpe&na vzdalenost pfed a za pohybujicim se strojem v pracovni €innosti je
vzdalenost vétSi nez 10 m.
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6. UDRZBA A OPRAVY

Pro udrzbu stroje plati pravidla stanovena navodem na udrZbu zpracovanym
provozovatelem stroje.

7. PROVOZNi DOKUMENTACE

Provozni dokumentace se vede v rozsahu stanoveném provozovatelem.

8. RAM PODVOZKU

Neni aktualni.

9. USPORADANI NAPISU NA STROJI

Neni aktualni.



